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Projekt ÓPilotanlŠggning fšr utveckling av sorteringsteknologier och affŠrsmodeller 
fšr textilavfallÓ har drivits frŒn perioden 3 oktober 2016 - 4 april 2018. Projektet har 
finansierats av Energimyndigheten, Vinnova och Formas via det strategiska 
innovationsprogrammet RE:Source, Sveriges till dato stšrsta forsknings- och 
innovationssatsning inom resurs- och avfallsomrŒdet. 
 
Totalt har 15 parter deltagit i projektet, tabell 1, varav fyra aktšrer tillkommit efter 
start. Dessa aktšrer markeras med * i tabellen. Under projektets gŒng har vŠrdefull 
kunskap frŒn fler aktšrer tillkommit, bland annat Circle Economy, Pure Waste 
Textile, Valvan Baling Systems m.fl. 
 

Tabell 1. Deltagande parter i projektet. 

"#$%&'&()#!*&+%#+!
?-%-<1@-<)
A==&#@)?,+%.BC)
D&@$0EF-$@)G?)HI<-%@4(%E)
J+E@.("&<)?(%B@)
J+E@.("&<)HI@$)
K&''GF")
LM%(%<&)
N-2<-OP-"")
N+1&)K(%@-$QP-<$%&"$)(PF)HI<-%@4(%E)
! $(P.F("=@)!$&1@=0@@0(<C)
!$-<&)N-PMP"0<EQRS)N-PMP"0<E)
T-U&01C)
H&%<-%E%#''-<C)
HI<-%@4(%E@).(==#<)
R<<(V&$#=QW&%E+<)R<<(V&$0(<)
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Idag Œterbrukas och Œtervinns endast ca 20% av den textila volym som konsumeras i 
Sverige, ca 30 000 ton av 150 000 ton. JŠmfšrelser med andra lŠnder med liknande 
miljšprofilering som Sverige visar att det finns mycket som behšver gšras frŒn 
svenskt hŒll. I Tyskland Šr motsvarande siffra ca 70%. I bŒde Danmark och 
Frankrike Œterbrukas eller Œtervinns ca 50% Ð mer Šn dubbelt sŒ mycket som i 
Sverige. 

Orsakerna till att Sverige ligger sŒ lŒngt efter Šr flera, men den kanske mest 
framtrŠdande Šr avsaknad av en industriell sorteringsanlŠggning. Det inneboende 
monetŠra vŠrdet av insamlat material fšrflyttas istŠllet kontinenten vilket har 
fungerat som ett hinder fšr utveckling av Œtervinningsmarknaden. Andra faktorer Šr 
relativt hšga lšnekostnader i Sverige, avsaknad av Œtervinningstekniker pŒ 
marknaden, lŒg befolkningsdensitet samt att den sortering som finns pŒ marknaden Šr 
nŠra knuten till vŠlgšrenhet. Detta Šr i sig inte av ondo, snarare tvŠrtom. VŠlgšrenhet 
har stor kunskap och erfarenhet som Šr viktig att ta tillvara Šven i framtiden. Dock Šr 
den sortering som finns smŒskalig, bygger ofta pŒ ideellt engagemang och varierar 
kraftigt i effektivitet.  

Enligt NaturvŒrdsverkets fšrslag ska Sverige minska mŠngden textil i restavfallet 
frŒn 8 kg 2015 till 3 kg per person Œr 2025. Av detta ska 90% Œtervinnas eller 
ŒteranvŠndas. Fšr att nŒ mŒlet krŠvs industriella satsningar parallellt med ett starkt 
branschšverskridande utvecklingsarbete. 

Projektet har syftat till att stštta den omstŠllningen. Det har delats in i fyra 
arbetspaket, AffŠrsmodell, Process och teknik, Projektering och Testning. 
Projektledning och kommunikation har fungerat som stabsfunktioner till 
arbetspaketen. 

Syftet med arbetspaketet AffŠrsmodell har varit att ta fram en affŠrsplan innehŒllande 
bŒde en marknadsanalys av nuvarande och framtida marknadslŠge, samt en 
affŠrskalkyl fšr drift av en sorteringsanlŠggning fšr textil, bŒde i pilotskala och i 
industriell skala. 

Kalkylen i affŠrsplanen indikerar att det behšvs minst ca 10 000 ton textilier och 
klŠder av den kvalitŽ som finns i omlopp idag fšr att resultatet pŒ sista raden ska vara 
positivt fšr en nordisk sorteringsanlŠggning. Detta givet ett antal ingŒngsvŠrden dŠr 
sorteringstakt och fšrŠdlingsvŠrde av material Šr centrala. Fšr att klara 
NaturvŒrdsverkets mŒl bšr kapaciteten uppgŒ till 60 000 ton per Œr. AffŠrsplanen 
beskriver Šven en strategi som klarar av att stimulera utveckling och infšrandet av 
innovation. 

Arbetspaketen Process och teknik samt Projektering har haft som huvudsakliga 
syften att utreda och definiera den fysiska miljšn fšr en pilotanlŠggning, men ocksŒ 
att ta fram underlag fšr en industriell anlŠggning. Kostnaden fšr inkšp och 
installation av en pilotanlŠggning uppskattas till ca 1,5 Mkr. 
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Today, only 20% of textile volumes consumed in Sweden is recycled Ð 
approximately 30,000 tonnes of 150,000 tonnes a year. Compared with other 
countries with similar environmental profiles such as Sweden, it is clear that a lot of 
work is needed to catch up. In Germany, the corresponding figure is about 70%, and 
in Denmark and France the number is 50%. 

There are a number of reasons why Sweden is laggin behind, but perhaps the most 
prominent one is the absence of an industrial sorting facility in the region. This 
means that the monetary value of collected material is transferred to the continent, 
and has historically blocked the development of the regional recycling market. Other 
factors include relatively high salary costs in Sweden, lack of recycling techniques 
on the market, low population density and the fact that the sorting conducted today is 
closely linked to charity. The latter is in itself not bad, rather the opposite. However, 
the sorting is small-scale, often based on charity work and varies considerably in 
efficiency. 

According to the Swedish Environmental Protection Agency's proposal from 
September 2016, Sweden is to reduce the amount of textiles in the residual waste 
from 8 kg to 3 kg per person from the base year 2015 to 2025. Of the collected 
amount, 90% is to be recycled or reused. In order to achieve this goal, industrial 
efforts as well as cross-disciplinary development work is required.  

This project aims to support that process. The project is divided into four work 
packages: (i) Business model, (ii) Process and technology, (iii) Design of sorting 
plant and (iv) Testing. Project management and Communication have been 
supporting all the work packages. 

The purpose of the Business model work package was to develop a business plan 
containing both a qualitative market analysis of current and future market conditions, 
as well as a business plan for a textile sorting facility, both on a pilot scale and on an 
industrial scale. 

The business plan indicates that approximately 10,000 tonnes of textiles and clothing 
is needed for a profitable Nordic sorting plant. Key parameters for the business case 
is the sorting rate and prices of sorted goods. In order to meet the objectives of the 
Swedish Environmental Protection Agency, the capacity should be at least 60,000 
tonnes per year. The business plan also describes a strategy that stimulates 
development and the introduction of innovation within the field. 

Work packages Process and technology and Design of sorting plant have had the 
main purpose of investigating and defining the physical environment, primarily for 
the pilot plant, but also providing a layout for an industrial facility. The cost for 
purchasing and installing a pilot facility is estimated to 1,5 Mkr. 
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Enligt NaturvŒrdsverkets fšrslag frŒn september 2016 ska Sverige minska mŠngden 
textil i restavfallet frŒn 8 kg till 3 kg per person frŒn basŒret 2015 till Œr 2025. I 
praktiken innebŠr det en škning i insamlad volym frŒn 30 000 ton till 80 000 ton, 
alltsŒ en škning med 50 000 ton. Av den insamlade mŠngden ska 90 procent 
Œtervinnas eller ŒteranvŠndas (Fšrslag fšr hantering av textilier NVV, 2016). 
Liknande mŒl finns i de švriga nordiska lŠnderna. Ambitionen Šr god och det finns 
mŒnga lovande initiativ som kan stštta omstŠllningen. Dock Šr teknikerna ofta i sin 
linda, vilket gšr att behovet av strukturell och affŠrsmŠssig innovation Šr stort fšr att 
nŒ mŒlet inom uppsatta tidsramar. Insamlingsprogram i modehandeln, nya 
fiberŒtervinningstekniker och bolag som fšrenklar fšr konsumenten via spŠnnande 
appar Šr nŒgra exempel pŒ tekniker som Šr pŒ vŠg att Šntra marknaden. 

Vidare Šr kostnaden fšr att producera och tillhandahŒlla de 100,000 tals ton textila 
material som varje Œr avsŠtts pŒ den nordiska marknaden enorm, bŒde monetŠrt och 
miljšmŠssigt. VŠrdet pŒ materialen Šr dessutom mŒngdubbelt stšrre nŠr de hamnar i 
produkter. Textilt material Šr starkt sammankopplade med status och personliga 
uttryck att det inneboende vŠrdet ofta Šr mŒngt mycket hšgre Šn i andra materialslag, 
som exempelvis papper och plast (•sberg, 2017). Det borde alltsŒ finnas goda 
ekonomiska fšrutsŠttningar fšr att ta tillvara vŠrdet pŒ textilt material. Detta har dock 
Šnnu inte skett, och Šn mer fšrvŒnande blir det nŠr Ómindre vŠrdefullaÓ materialslag 
som papper och plast har utvecklade Œtervinningskedjor och en markant hšgre andel 
som Œtervinns till nya produkter. 

SŒ varfšr har Sverige och Norden inte kommit lŠngre? Varfšr Šr marknaden 
fortfarande sŒ omogen och outvecklad nŠr det gŠller teknik och affŠrsmodeller att 
endast ca en tredjedel av textilierna i Norden ŒteranvŠnds eller Œtervinns? I Tyskland 
och Frankrike sŒ Œterbrukas/Œtervinns till exempel 70 respektive 50 procent av all 
textil. 

En av utmaningarna Šr att textil, till skillnad frŒn mer homogena och ÓlŠttsorteradeÓ 
materialslag som plast och papper, krŠver innovation av affŠrsmodeller och teknik 
innan det fulla vŠrdet kan tas tillvara. Om mŒlsŠttningen hade varit att samla in stšrre 
aggregerade volymer sŒ Šr det en betydligt enklare manšver som kommuner och 
Œtervinningsindustrin, i samarbete med vŠlgšrenhet och detaljhandeln kan ta sig an, 
finansierat via en pant eller avgift. Problemet med dessa lšsningar, Šr att de inte 
driver innovation, vilket i sin tur dŠrmed inte mšjliggšr ett bŠttre tillvaratagande av 
ett materials potentiella vŠrde. Vad har vi dŒ vunnit? En stor hšg med insamlade 
textilier, tommare lagringsutrymmen och fŠrre avfallspŒsar pŒ kort sikt, men varken 
tillvŠxt eller bŠttre avsŠttning enligt avfallshierarkin3. Fšr att verkningsfullt nŒ de 
uppsatta mŒlen som ocksŒ innefattar Œtervinning och Œterbruk krŠvs innovation inom 
affŠrsmodeller och teknik, bŒde avseende sortering och beredning av nya sekundŠra 
material samt nya marknader och kunder. 

                                                
3 Anger en hierarki fšr i vilken ordning olika metoder fšr att behandla avfall bšr anvŠndas. Avfallshierarkin 
beskriver fem steg; minimering, ŒteranvŠndning, Œtervinning, energiutvinning och deponering. 
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I dagens strukturer Šr det vŠlgšrenhetsorganisationerna som stŒr fšr lejonparten av 
bŒde insamling och sortering. Det arbete som sker lokalt runt om i Norden skapar 
stora vŠrden fšr samhŠllet genom mšjlighet till praktik och arbete fšr utsatta 
samhŠllsgrupper och kanalisering av stort ideellt engagemang - men ocksŒ ett stort 
monetŠrt šverskott som gŒr till bistŒnd till behšvande. Baksidan med denna modell 
Šr att den till stor del bygger pŒ frivillighet och att den Šr, Šven i de stšrsta fallen, 
relativt smŒskalig. Det innebŠr i sin tur att kostnadsmassan fšr en viss sorterad volym 
blir hšgre Šn vad som faktiskt krŠvs pŒ en allt mer pressad vŠrldsmarknad fšr 
Œterbruk av klŠder och textilier. Dessutom extraheras sŠllan fullt vŠrde ur den 
insamlade volymen. En annan konsekvens av den fšrhŒllandevis omogna 
insamlingsmarknaden och dess struktur Šr att mŒnga oserišsa aktšrer har lyckats 
etablera sig pŒ den, och bedriver (ofta illegal) insamling. Detta gšr det svŒrare fšr de 
serišsa aktšrerna att fŒ full effekt av sin verksamhet. De stšrsta aktšrerna, 
vŠlgšrenheten, har emellertid redan inlett konsolidering och effektivisering av sina 
verksamheter fšr att bŠttre kunna vŒrda de gŒvor som inkommer till 
organisationerna, och att bibehŒlla alternativt ška det šverskott som fšrsŠljningen av 
second hand-klŠder ger, vilket bidrar till att uppnŒ syftet med 
vŠlgšrenhetsverksamheten. 

SŒledes Šr en effektivare sortering bŒde ett behov som finns idag, med dagens teknik 
och strukturer, men det Šr ocksŒ en av de viktigaste byggklossarna fšr ett fungerande 
innovationssystem fšr framtida vŠrldsledande cirkulŠr ekonomi fšr textil. Framfšrallt 
Šr det centralt att utveckla automatiserade sorteringslšsningar fšr mer komplexa 
textilblandningar och skor. Dessutom Šr det viktigt att arbetade med stšdjande 
system, som exempelvis šppningsfšrfarandet/tšmning av inkommande gods och 
spŒrning av material. Genom detta arbete blir sorteringen bŒde effektivare och mer 
pricksŠker, vilket i sin tur kan stimulera och mšjliggšra samverkan med 
brukare/anvŠndare pŒ marknaden. Om inte denna kompetens etableras i Sverige och 
Norden riskerar bŒde nuvarande och framtida textila vŠrden att Šn mer fšrflyttas till 
kontinenten i framtiden. 

Det Šr fšr projektet tydligt att det krŠvs minst en storskalig, hšgautomatiserad och 
kostnadseffektiv nordisk sorteringsanlŠggning fšr att framgŒngsrikt nŒ de ambitišsa 
mŒl som Sverige och Norden har. 

Syftet med detta projekt Šr att ta ett steg i den riktningen genom att:  

1.! Bereda ett underlag, inklusive projektering, fšr ett fysiskt uppfšrande av en 
sorteringspilot och samlingsplats som šppnar upp fšr grŠnsšverskridande 
samverkan och teknisk utveckling inom ramen fšr cirkulŠra textilflšden med 
fokus sortering samt avsŠttning pŒ befintliga marknader och utveckling av 
nya.  
 

Ett annat sŠtt att uttrycka det Šr mŒlsŠttningen att etablera en šppen 
utvecklingsanlŠggning som Šr till fšr aktšrerna pŒ den svenska 
textilmarknaden. 
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2.! Skapa ett affŠrsmŠssigt underlag fšr en storskalig sorteringsanlŠggning som 
tar hšjd fšr NaturvŒrdsverkets fšrslag pŒ mŒlsŠttning till 2025. Genom att i en 
affŠrsplan summera och koncentrera kunskap om befintliga och potentiellt 
framtida affŠrer och tekniker ges en god bild av vad som krŠvs fšr att en 
industriell sorteringsanlŠggning ska vara lšnsam. 

 
Sammantaget Šr arbetshypotesen i projektet att infšrandet av dessa tvŒ komponenter i 
det textila landskapet ger goda fšrutsŠttningar att nŒ NaturvŒrdsverkets mŒl till 2025. 
 !
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huvudsakligt kunskapsomrŒde de har bidragit med. Delprojektledaren har 
sammanstŠllt affŠrsplanen som sedan granskats av švriga utifrŒn respektive 
kompetens i en iterativ process. 

Tabell 2. Nyckelkontakter under framtagandet av affŠrsplanen fšr en storskalig 
sorteringsanlŠggning i Sverige och Norden.  
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Delprojektledare: Hšgskolan VŠst 

Arbetspaketet syftade till att kartlŠgga och utvŠrdera lŠmpliga processer och 
teknologier fšr sorteringspiloten och pŒ sikt Šven fšr en industriell 
sorteringsanlŠggning. Studiebesšk, intervjuer och litteraturstudier har genomfšrts 
och ligger till grund fšr den tekniska rapport som tagits fram, ÓTextilsortering Ð 
teknik, metoder och utrustningÓ dŠr Šven underlag fšr upphandling fšr en 
sorteringspilot har inkluderats. Rapporten, Bilaga 2, Šr konfidentiell (EJ 
SPRIDNING) och distribueras till finansŠrer och programansvariga efter begŠran 
enligt rekommendation frŒn RE:Source. 

Studiebesšken omfattande bŒde besšk hos projektdeltagarna Emmaus BjšrkŒ och 
Myrorna, samt Šven ett externt besšk till textilsorteringsbolaget Wieland Textiles 
utanfšr Amsterdam. Delprojektledaren Hšgskolans VŠsts egna erfarenheter frŒn 
automation inom flyg- och fordonsindustrin har ytterligare kompletterat arbetet med 
teknikrapporten pŒ ett branschšverskridande sŠtt. Tabellen nedan visar vilka 
projektdeltagare som huvudsakligen bidragit inom arbetspaketet samt deras roller 
och kompetens. 
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Tabell 3. Projektdeltagare som bidragit till framtagandet av teknikrapporten. 
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Delprojektledare: Wargšn Innovation 

Den tekniska rapporten och affŠrsplanen som beskrivits i arbetspaketen ovan ligger 
till grund fšr arbetet med arbetspaket Projektering. Huvudsyftet med projekteringen 
Šr att ta fram underlag som visar pŒ behoven fšr uppfšrande av anlŠggning fšr 
sorteringspilot samt Šven en storskalig sorteringsanlŠggning. 

Arbetet har frŠmst bedrivits genom arbetsmšten med tekniska konsulter och 
projektgruppen. Tabellen nedan beskriver vilka projektdeltagare som varit aktiva i 
arbetspaketet samt vilken kompetens och vilken roll de bidragit med. 

Tabell 4. Projektdeltagare i projekteringsarbetet. 
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Delprojektledare: Wargšn Innovation 

Delprojekt Testning ansvarar fšr praktiska utvŠrderingar av tekniker, processer och 
kvalitet av det insamlade textila materialet, vilket innebŠr att genomfšra tester och 
valideringar i relevant miljš fšr att visa att SRL 55 har uppnŒtts. Tre praktiska 
sorteringsfšrsšk har genomfšrts under projektet varav tvŒ av fšrsšken haft fokus pŒ 
sortering fšr materialŒtervinning och det tredje haft fokus pŒ sortering fšr Re:Design. 
Avfallshierarkin har varit ledande dŒ fšrsšken planerats. Re:Design-rapporten, 
Bilaga 3, Šr konfidentiell (EJ SPRIDNING) och distribueras till finansŠrer och 
programansvariga efter begŠran enligt rekommendation frŒn RE:Source. 

!"#$"%&'(&) &*+#,-#./0&1"#&23,-#.345,-#6.//./07&23/8-44&$+#,-#./0&

Fšrsšket genomfšrdes under maj mŒnad 2017 genom manuell sortering av ca 1 ton 
klŠder som idag inte bedšms vara sŠljbara i varken Sverige, och pŒ sikt troligen inte 
heller pŒ exportmarknaden. Emmaus BjšrkŒ, Myrorna, Ršda Korset och Stockholms 
Stadsmission bidrog med material att sortera. Syftet var att kartlŠgga 
fiberkompositionen i materialet fšr att estimera vŠrdet pŒ šverblivna klŠder ur ett 
Œtervinningsperspektiv. SŒledes sorterades klŠder i ett 50-tal fraktioner i olika 
blandningar som exempelvis 100 procent bomull, 50/50 ull och akryl, 100 procent 
polyester osv. Lapparna pŒ plaggen anvŠndes som referens. Plagg som saknade 
lappar sorterades bort. Sorterat material anvŠndes senare i ett samarbetsprojekt som 
leds av Swerea IVF, ÓTestbŠdd fšr textilŒtervinningÓ, dŠr projektdeltagarna i 
testbŠdden anvŠnder sorterad textil som sekundŠr rŒvara fšr att ta fram nya 
produkter.  

!"#$"%&'9&) &*+#,-#./0&1"#&23,-#.345,-#6.//./07&38,+23,.$%&$+#,-#./0&

Under kvartal 1, 2018, genomfšrdes ett mer omfattande sorteringsfšrsšk med 
automatisk materialsortering genom anvŠndande av Fibersort-tekniken. TvŒ textila 
batcher sorterades fšr materialŒtervinning dŠr den ena bestod av varor som inte 
kunnat sŠljas i Ršda Korsets VŠnersborgsbutik (liknande den fraktion som anvŠndes 
frŒn Ršda Korset i Fšrsšk #1 ovan). Den andra batchen bestod av material frŒn 
genomfšrd insamling av textil i samhŠllet Vargšn.  

Fšr den senare batchen genomfšrdes fastighetsnŠra insamling (FNI) i samhŠllet 
Vargšn i samarbete med VŠnersborgs kommun. Syftet med detta var bŒde att ta fram 
en textil fraktion fšr automatisk sortering till fšrsšk #2, men ocksŒ att undersška hur 
medborgarkommunikation kan pŒverka det material som samlas in. Insamlingen 
skedde lšrdagen den 13 januari 2018. Alla hushŒll i Vargšn fick ett brev nŒgra 
veckor tidigare med en pŒse att lŠgga textilier i samt information om vad fšr slags 
textilier som efterfrŒgades, se Bilaga 4. €ven ett pŒminnelse-sms skickades ut nŒgon 
dag innan via kommunens system och andra kanaler som Facebook, hemsidor mm 
anvŠndes i kommunikationen. 

                                                
5 SRL 5 avser Ólšsningen validerad i relevant miljšÓ. 
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Enligt avfallshierarkin har Šven fšrsšk genomfšrts med fokus pŒ Re:Design, dŠr 
syftet var att undersška hur stor andel som kan ÓupcyclasÓ6 och vilket monetŠrt 
vŠrde denna aktivitet kan skapa. Under Q4 2017 samarbetade Emmaus BjšrkŒ och 
Hšgskolan i BorŒs i ett praktiskt test som syftade till att uppskatta hur stor andel av 
en enhet textil som gick att upcycla samt att estimera marknaden fšr detta 
affŠrsomrŒde. En grupp modestudenter frŒn TillskŠrarakademin fick vŠlja frŒn 
osŠljbara second hand-plagg och dŠrefter skapa en Re:Design-kollektion som sŒldes i 
Emmaus butiker. Resultatet utvŠrderades under Q1 2018. 

De osŠljbara second hand-plaggen sorterades fram frŒn Emmaus BjšrkŒs kategori 
ÓsommarmixÓ Ð 20 elever sorterade totalt ca 500 kg sommarmix. Gallringen skulle 
vara att sortera ut klŠder/textilier lŠmpliga fšr Re:Design-projektet enligt vissa 
kriterier och med en tydligt avgrŠnsad mŒlgrupp. Projektet avgrŠnsades till att endast 
arbeta med fšljande varugrupper.  

¥! Herr/damkostymer   
¥! Herr/damskjortor  
¥! Jeans 
¥! Collegetršjor   
¥! Stšrre bitar textilier av god kvalitet  

De kritierer som gŠllde var: 
¥! Skapa en outfit med tillhšrande huvudbonad och accessoar genom 

Re:Design. 
¥! Outfiten skall ha en hŒllbar modegrad och skall passa mŒlgruppen. 
¥! Plaggen skall fungera som prototyper pŒ plagg till Emmaus retrosortiment 

med prisklass frŒn 200-900:-  

Tre metoder anvŠndes fšr att skapa plaggen. 
¥! Metod 1. En enkel DIY (do it yourself), alltsŒ fšrŠndra/fšrbŠttra ett plagg 

med sŒ lite inverkan sŒ mšjligt. 
¥! Metod 2. En mer avancerad DIY, dela, Šndra och ta vara pŒ det intressanta i 

plagget, sŠtta samman plaggdelar osv  
¥! Metod 3. En total rekonstruktion, med ny mšnsterkonstruktion, dŠr plaggets 

ursprung kanske inte ens syns.)

  

                                                
6 Fšr att extrahera maximalt vŠrde ur en enhet textil/klŠder Šr det mšjligt att ta tillvara pŒ plagg och 
textil som har ett starkt estetiskt uttryck, fast i dess nuvarande form inte gŒr att sŠlja av nŒgon 
anledning, genom att ombearbeta plagget via Re:Design. Kan innefatta reparation, ommodellering 
mm. 
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MŒlgrupp fšr plaggen: 
¥! Hen har ett flexibelt och kreativt yrke. I hens arbetsuppgifter ingŒr 

tjŠnsteresor, workshops och mŠssor. 
¥! Hen behšver dŠrfšr klŠder att resa i, ha mšte med nya kunder i och samtidigt 

vara trendmedveten och inspirerande i sin stil och framtoning.  
¥! Hen vill bygga sin garderob, inte byta ut den varje sŠsong. Garderoben krŠver 

dŠrfšr kombinationsmšjligheter mellan formalitet och individualism.  
¥! En perfekt outfit fšr hen bygger pŒ lager pŒ lager i hŒllbara kvalitŽer, dŠr 

fŠrger, mšnster och strukturer mšts i finstŠmda harmonier. Pricken šver i Šr 
en huvudbonad och en accessoar som ger hens outfit karaktŠr.   

¥! Hšg designnivŒ (modegrad)  
¥! Tydliga direktiv om vad som Šr kommersiellt gŒngbart, lŠttburna plagg. )

Avslutningsvis redovisas i tabellen nedan vilka projektdeltagare som i huvudsak 
deltagit i arbetspaketet (fšrsšk #1, #2 och #3), vilken kompetens de bidragit med 
samt vilken roll de haft i de olika fšrsšken. Fler projektdeltagare har Šven deltagit 
om Šn i mindre skala. 

Tabell 5. Projektdeltagare, kompetens och roller i arbetspaket Testning. 
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I detta avsnitt redovisas resultatet av respektive arbetspaket samt tillhšrande 
diskussion. Delar av resultaten kan av konfidentiella skŠl inte delas i denna rapport 
och redovisas istŠllet pŒ begŠran av finansiŠrer och programansvariga enligt EJ 
SPRIDNING. 

;<!= ..>$-F,5()$!.#$!F2,%/!%0*!2(&7-/$2),,!-15,5 !

Projektleveranser avseende affŠrsmodell kan delas upp i tvŒ delar, en som innefattar 
en analys och affŠrsplan fšr en storskalig industriell anlŠggning (10 000 - 60 000 
ton/Œr) och en som avser en fysisk pilotanlŠggning fšr den textila marknaden (500 - 
1 000 ton/Œr). AffŠrsplanen har status EJ SPRIDNING, en publik sammanfattning 
redovisas nedan. 

'(&7-/$2),,!5(,>33(2(3!G;H !HHH!I !JH!HHH!/%(K+$L!
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Dagens storskaliga sorteringsanlŠggningar fšr textil bygger pŒ Œterbrukshantering, 
second hand. Marknaden har saknat sorterings- eller Œtervinningsteknologier som 
fungerat kommersiellt nŠr det gŠller materialŒtervinning. Det Šr fšrst nu som dessa 
tekniker gšr sitt intŒg pŒ marknaden via ett antal innovativa bolag som exempelvis 
Re:newcell, Worn Again och Valvan Baling Systems (Fibersort). Det mšjliggšr en 
framtid dŠr den textila fibern kan sorteras och Œtervinnas, istŠllet fšr 
energiŒtervinnas, nŠr den inte lŠngre gŒr att Œterbruka i form av exempelvis klŠder. 

Figur 4 illustrerar hur intŠktsfšrdelningen av en enhet textilier vanligen ter sig i 
dagens strukturer. Den viktigaste aspekten att ta i beaktande Šr alltsŒ att second hand-
klŠder av god kvalitŽ bŠr kostnaden fšr sortering av textilier och fiber av lŠgre 
kvalitŽt. Kostnadsstrukturen bygger vidare i hšg grad pŒ manuell sortering, vilket 
med Sveriges lšnenivŒer, parallellt med den lŒga befolkningsdensiteten (leder till 
hšga logistikkostnader), varit ett partiellt hinder fšr driftsŠttning av en storskalig 
anlŠggning. Men, i och med en hšgre grad av automation och innovation, sjunker 
denna kostnadsmassa successivt vilket mšjliggšr att en modern, automatiserad 
anlŠggning kan vara lšnsam i Norden. 
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Kalkylen i affŠrsplanen indikerar att det behšvs ca 10 000 ton textilier och klŠder av 
den kvalitŽ som finns i omlopp idag (vŠlgšrenhets exportkvalitŽ, det som inte idag 
sŠljs i Sverige) fšr att resultatet pŒ sista raden skall vara positivt fšr en nordisk 
sorteringsanlŠggning. Detta givet ett antal ingŒngsvŠrden dŠr sorteringstakt och 
fšrŠdlingsvŠrde av material Šr centrala parametrar. En sŒdan anlŠggning omsŠtter 
omkring 70-80 miljoner kronor Œrligen. Om dŠremot NaturvŒrdsverkets mŒl till 2025 
skall nŒs krŠvs en anlŠggning med kapacitet pŒ 60 000 ton Œrligen. DŒ Šr inte 
motsvarande švriga nordiska volymer inkluderat. Det motsvarar en omsŠttning pŒ ca 
200+ miljoner kronor och šver 100 arbetstillfŠllen. 

AffŠrsplanen beskriver ocksŒ en strategi som bŒde klarar av att stimulera utveckling 
och infšrandet av innovation, samtidigt som det samhŠlleliga Œtagandet om 
Œtervinning och ŒteranvŠndning efterlevs. I affŠrsplanen beskrivs detta som tvŒ 
samverkande verksamheter med šmsesidigt utbyte: en pilotanlŠggning fšr teknik, 
affŠrsmodeller och nya produkter (ca 500 - 1 000 ton/Œr) respektive den 
fullskaleanlŠggning fšr textilier som beskrivs ovan (ca 10 000 - 60 000 ton/Œr). 
PilotanlŠggningen beskrivs mer ingŒende nedan. 

Slutligen, Sverige Šr i sammanhanget en liten marknad med textila flšden som 
kopplas till konsumtion snarare Šn produktion. JŠmfšr med asiatiska marknader som 
har stora produktionsflšden och snabbt vŠxande konsumtion. UtgŒngspunkten i 
bifogad affŠrsplan Šr dŠrfšr att omfamna nordiska flšden, fšr att dels aggregera 
volymer fšr skalfšrdelar, men dels ocksŒ fšr att fŒ en betydligt stšrre bas fšr att driva 
innovation och affŠrsutveckling som pŒ sikt kan bli en intressant affŠr fšr nordiska 
lšsningar pŒ tillvŠxtmarknader. 

4%$/)$2(3F2,%/5(,>33(2(3 !GMHH!I !; !HHH!/%(K+$L!
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Projektets bedšmning Šr att den nšdvŠndiga utvecklingen av innovationer fšr att fullt 
ut ta tillvara de textila resursernas vŠrde efter sin fšrsta anvŠndning Šr i sin linda. 
Viktiga genombrott har gjorts, och bildar den ekonomiska basen fšr en industriell 
anlŠggning, men mycket ŒterstŒr Šnnu. Det finns mŒnga lovande projekt i tidig 
utveckling som med rŠtt support kommer att fšrŠndra den linjŠra textilmarknaden till 
att bli cirkulŠr. 

En pilotanlŠggnings viktigaste uppgift Šr att fungera som en šppen miljš fšr 
innovation genom breda samarbeten som finslipar de sorteringsteknologier och 
processer som nya tillŠmpningar, affŠrsmodeller och vŠrdekedjor krŠver. 
PilotanlŠggningen jobbar i just pilotsteget, ett fšrkommersiellt steg, dŠr mšjligheten 
att validera och verifiera teknologi och affŠr i en komplett vŠrdekedja kan gšras.  

NŠsta steg Šr infšrandet i industriella sorteringsanlŠggningar, bŒde i Sverige och 
internationellt. Teknologier och processer som utvecklas fšr den textila 
Œtervinningsmarknaden kan bli framtida exportframgŒngar fšr Sverige. 
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Storleken pŒ pilotanlŠggningen (500 Ð 1 000 ton/Œr) bygger pŒ de erfarenheter som 
gjorts vid besšk pŒ sorteringsanlŠggningar i Sverige och Holland samt vad som 
bedšmts som tillrŠckligt fšr att visa nya kunder och marknader (tillŠmpningar) att 
vŠrdekedjan fungerar, map teknologi, tillgŒng pŒ insatsvaror och affŠr. DŠrmed 
fungerar anlŠggningen som ett nšdvŠndigt komplement till de utvecklingsmiljšer 
som idag Œterfinns inom akademi- och institutsvŠrlden. Dessa utvecklingsmiljšer 
arbetar i betydligt mindre skalor, med fokus pŒ specifika teknikutmaningar, och med 
fŒ mšjligheter att fullt ut demonstrera vŠrdekedjorna. 

PŒ sikt kan pilotanlŠggningen utvecklas till en extern utvecklingsanlŠggning fšr 
fullskaliga anlŠggningar och fšr utveckling av nya marknader fšr textil som sekundŠr 
rŒvara. Dock fšrutsŠtts sŠrskilda projektmedel fšr detta, se vidare framtagen 
affŠrsplan och teknikrapport. 

?<!NFF.#$5(&)!5O!-%$/)$2(3-F2,%/5(,>33(2(3 !

MŒnga av delprojekten har bidragit till resultatet i detta avsnitt som omfattar 
scenarior, teknik, operativ verksamhet, spŒrbarhet och arbetsmiljš. Ytterligare 
detaljer lŠmnas pŒ begŠran till finansŠrer och programansvariga som EJ 
SPRIDNING. 

12 av projektets 15 aktšrer har valt att gŒ vidare med nŠsta steg, att realisera 
sorteringspiloten. Aktšrskonstellationen i nŠsta steg Šr, fšrutom de 12 som deltagit i 
rapporterande projekt, ytterligare 13 parter. Totalt 25 parter stŒr bakom den ansškan 
som skickades in till RE:Source utlysning i februari 2018. Nedan kallas detta nya 
projekt, som Šnnu inte fŒtt besked om beviljade medel, Demonstrationsprojektet. 

H/4-?/./0 &

Insamling av textiler och skor ger en mycket stor flora av material att sortera fšr en 
sorteringsanlŠggning, bŒde avseende sortering fšr Œterbruk samt sortering fšr 
materialŒtervinning. Att automatiskt detektera alla potentiella inkommande objekt Šr 
ett mycket komplext problem. Det finns helt enkelt ett mycket stort antal 
kombinationer av material, former och produkter. Om man bortser frŒn dyra och 
komplexa sensorsystem, finns det idag ingen sensor som automatiskt meddelar att 
den t.ex. kŠnner igen en sko och vilket material som skon bestŒr av. 

OmvŠnt kan man sŠga att ett system som klarar av detta kommer bestŒ av ett flertal 
sensorer. Man kan dŒ tŠnka sig en kombination av metoder, tekniker och sensorer 
som identifierar typ av objekt (plagg, sko), sortering i flera delsteg dŠr 
bildbehandling kan anvŠndas tillsammans med AI (artificial Intelligence), 
spektroskopi som exempelvis Fibersort eller Siptex, samt analys av data med hjŠlp av 
sensorfusion. Denna typ av lšsning bygger pŒ teknik som finns idag, men det finns 
idag inget system som integrerat lšser denna typ av uppgifter. Ytterligare 
utvecklingsarbete krŠvs inom omrŒdet. 

 



 
 

! 24 (47)  
!

  

 

 

*B-/ 3#.+&1"#&38,+23,.$%&$+#,-#./0&

Om man vill skapa en sŒ generell anlŠggning som mšjligt sŒ finns mšjligheten att 
kombinera flera sensorer. Det skulle kunna vara mšjligt att lŠra en dator hur 
exempelvis en sko ser ut med hjŠlp av modern bildbehandlingsteknik. NŠr man vet 
att det Šr en sko sŒ skulle man kunna anvŠnda en spektrometer fšr att detektera vilka 
Šmnen som skon bestŒr av. I dess enklaste form sŒ skulle ett sŒdant system vara 
uppbyggt av en kamera, ett belysningssystem, en mjukvara i en dator och en 
spektrometer. En spektrometer Šr ett optiskt instrument som analyserar vilka Šmnen 
ett objekt bestŒr av. Varje kombination av olika Šmnen ger ett mšnster likt ett 
fingeravtryck som Šr unikt fšr den aktuella kombinationen av Šmnen.   

Ett problem Šr dock om objektet (skon i detta fall) kan passera i alla mšjliga 
lŠgen/positioner, dŒ škar komplexiteten pŒ problemet. En sko frŒn sidan ser inte 
likadan ut som en sko frŒn ovan. Det samma gŠller spektrometern, om denna mŠter 
pŒ sulan pŒ skon sŒ kommer den att detektera gummi medan om den mŠter ovanifrŒn 
sŒ detekterar den t.ex. tyg. Om man ska kunna hantera det generella fallet sŒ krŠvs att 
man har en uppsŠttning med kameror och spektrometrar som tittar frŒn olika hŒll och 
som tillsammans med en mjukvara bestŠmmer vad det Šr fšr egenskaper pŒ objektet 
som passerar. Denna mjukvara finns inte, vad vi kŠnner till idag, i kommersiellt bruk. 
En sŒdan mjukvara mŒste utvecklas och en databas med kŠnda former och material 
mŒste byggas upp och lŠras in.  

Om man bortser frŒn att inspektera formen pŒ objekten och enbart fokuserar pŒ att 
veta vilka Šmnen som kommer in i anlŠggningen sŒ kan en eller ett par spektrometrar 
rŠcka. Fšr att kŠnna igen olika Šmneskombinationer fŒr man utveckla en mjukvara 
som lŠr sig hur de olika ÓfingeravtryckenÓ ser ut och man fŒr sedan samla in data 
frŒn de kombinationer som man vill kunna detektera. SjŠlva sensorn kan man 
betrakta som generell, det Šr ett instrument som kan kšpas. Det som inte Šr fŠrdigt Šr 
algoritmen/mjukvaran fšr att detektera de olika textilkombinationerna samt 
databasen som innehŒller fingeravtrycken fšr de textilkombinationer man Šr 
intresserad av. En sŒdan mjukvara och databas bšrjade man utveckla i ett 
forskningsprojekt som hette ÓTextile4TextilesÓ och Šr en fšregŒngare till Fibersort-
projektet. €ven projektet Siptex arbetar med liknande modeller. 

Idag arbetar Valvan Baling Systems tillsammans Wieland Textiles BV i Holland pŒ 
att vidareutveckla sin sensor Fibersort och lŠra denna fler och mer komplexa textila 
material. Fibersort identifierar olika typer av textilier med hjŠlp av 
spektrometerteknik. Det finns ett grundarbete utfšrt hos Valvan kring att ta fram en 
materialdatabas och algoritmer fšr att analysera textilier. Detta verkar Šn sŒ lŠnge 
vara det enda kommersiella sensorsystem som finns att kšpa pŒ den publika 
marknaden.  
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Blockchain kan i korthet beskrivas som en digitaliserad, decentraliserad och offentlig 
databas fšr transaktioner. StŠndigt vŠxande "fŠrdiga" block (de senaste 
transaktionerna) registreras och lŠggs till i kronologisk ordning, vilket gšr det mšjligt 
fšr marknadsaktšrer att hŒlla reda pŒ transaktioner utan central registrering. Varje 
nod/anvŠndare (en dator som Šr ansluten till nŠtverket) fŒr en kopia av blockchainen 
som laddas ner automatiskt. Syfte Šr att skapa transparens och trovŠrdighet i ett 
system som vanligen behšver administreras av en tredje part. Fšr den textila 
Œterbruksbranschen kan det mšjligen vara ett resurseffektivt sŠtt fšr 
affŠrstransaktionen mellan textilresurs och anvŠndare/kšpare. Projektdeltagaren 
TEXAID vurmar fšr denna lšsning. Blockchain fšr Œterbruksvaror Šr ett framtida 
projekt som bšr tittas nŠrmare pŒ. 

RFID-taggning Šr en mer etablerad teknik. I ett chip som sys in i klŠderna kan 
information lagras och genom avlŠsning kan flšdet av klŠder fšljas i kedjan. 
Dessutom kan information om vilka fŠrgŠmnen, vilken tillverkningsprocess som 
nyttjats etc lagras i chipet och gšras tillgŠnglig pŒ olika sŠtt. Detta gynnar 
exempelvis Œtervinnare som behšver fšrstŒ innehŒllet i materialet som skall 
Œtervinnas fullt ut fšr att kunna producera en vara som efterfrŒgas pŒ marknaden. 
Emellertid krŠver detta ett systemperspektiv som Šven inkluderar modekedjorna som 
producerar plaggen frŒn fšrsta bšrjan. 

Sammantaget kommer den digitaliseringsrevolution som pŒgŒr Šven pŒverka denna 
bransch. Troligen kommer en kombination av mŒnga tekniska lšsningar att 
anvŠndas. 

@#I-,$2.4J"&

Ytterligare en aspekt som har tagits upp under projektet Šr behovet av att se šver 
arbetsmiljšn fšr de som arbetar i bŒde dagens och framtidens sorteringsanlŠggningar. 
I dagens anlŠggningar finns ergonomiska problem med slitskador pŒ framfšrallt 
handleder, axlar och rygg. Vidare kommer behovet av lŠrandeprocesser och effektiv 
kompetensšverfšring att ška i takt med att affŠren krŠver att varje textil nŒr sin 
stšrsta potential, i en fšrŠnderlig produktionsprocess och marknad. Behov av 
lŠrandedeprocesser och kompetens pŒtalas Šven nedan i Re:Design-avsnittet. 
Samspelet mŠnniska-maskin Šr ytterligare ett perspektiv.  

DjupgŒende analyser av hur arbetsmiljšn med avseende pŒ ovan perspektiv kan 
fšrbŠttras kommer att genomfšras inom ramen fšr Demonstrationsprojektet. Detta 
arbete kommer ledas av forskare frŒn Hšgskolan VŠst. 

K#03/.$3,.+/&+BC&+E-#3,.6&6-#%$32C-,&

Organisatoriskt kommer pilotanlŠggningen (sorteringspiloten) att etableras som del 
av den test- och demoanlŠggning fšr nya hŒllbara material som Šr under uppfšrande, 
inflyttningsklar i juni 2018, och som drivs av Wargšn Innovation/Innovatum. 
PilotanlŠggningen fšr textilsortering kommer aktivt att stštta etableringen av en 
sorteringsanlŠggning pŒ industriell nivŒ och fungerar som en šppen 
utvecklingsanlŠggning fšr storskaliga anlŠggningar samt utveckling av sekundŠr 
textilrŒvara fšr nya applikationer och marknader. 
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Sorteringspilotens operativa verksamhet kommer att bygga pŒ affŠrsplanen och den 
tekniska rapporten, och kompletteras med genomfšrandet av ett antal konkreta 
demoprojekt som fungerar som motorer. I nulŠget Šr fem av demoprojekten 
definierade som del av kommande Demonstrationsprojekt. Dessa kommer att ha 
olika omfattning och lšptid och kan delvis lšpa parallellt. Fšr alla demoprojekt 
kommer affŠrs- och hŒllbarhetsanalyser att genomfšras och frŒgor kring arbetsmiljš 
samt process- och produktionsfrŒgor kommer att belysas.  

Wargšn Innovation kommer att vara projektledare och gemensamma resurser pŒ den 
befintliga test- och demoanlŠggningen kommer att kunna nyttjas. En styrgrupp dŠr 
kommande projektpartners erbjuds att ingŒ kommer att etableras liksom flera 
referensgrupper. Kring de olika arbetspaketen/demoprojekten etableras 
projektgrupper med deltagande parter. Wargšn Innovation tillsŠtter švergripande 
projektledare och kommunikatšr samt tillser att erforderlig teknikkompetens finns, 
och kommer i samverkan med VŠnersborgs kommun att knyta produktionspersonal 
till pilotanlŠggningen. 

Sorteringspiloten kommer att innehŒlla bŒde manuella och maskinella mer 
automatiserade arbetssteg. Tabell 6 nedan visar exempel fšr den manuella delen av 
sorteringspiloten fšr klŠder och textil. 

 

Tabell 6. Exempel pŒ nyckeltal fšr manuell del av textilsortering i pilotanlŠggningen. 

 Enhet 
SorteringsmŠngd/Œr, ton 1 000 
Antal arbetsdagar/Œr 250 
Antal ton/arbetsdag 4 
Antal arbetstimmar/dag 8 
Antal ton/ timme 0,5 
Antal personer som sorterar 4 
Antal kg/person och timme 125 
Antal plagg/kg 3 
Antal plagg/person och timme 375 
Antal plagg/person och minut 6,25 
  
MŒlvikt per bal, kg 40 
Antal balar/timme 12,5 
Tid per bal och lagring, minuter 4,8 
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De mest centrala parametrarna varierar enligt:  

¥! Antal arbetsdagar/Œr: Drift Šven helgdagar medger stšrre utnyttjandegrad. 

¥! Antal arbetstimmar/dag: TvŒ skift ger i teorin en fšrdubbling. I praktiken 
gŒr verkningsgraden ner i fšrhŒllande till teoretiska vŠrden. Om man antar att 
verkningsgraden Šr 90% vid manuellt arbete, dagtid, kan verkningsgraden gŒ 
ner till 80% vid tvŒskift. Verkliga vŠrden mŒste bekrŠftas genom utfšrliga 
studier. 

¥! Antal personer som sorterar:  BegrŠnsande faktor Šr framfšrallt att plaggen 
mŒste separeras pŒ transportbandet mot sorteringsfacken. Kapaciteten pŒ 
transportbandet Šr i sin tur beroende pŒ hastigheten pŒ bandet. Med hšgre 
hastighet kan fler plagg sorteras till respektive fack per tidsenhet. Praktiska 
studier fŒr visa pŒ om fler personer kan sortera mot samma band samtidigt. 

¥! Balning: under utrullning av sorteringspiloten kommer kapacitetskrav och 
behov avseende balning och intern logistik och transport visas. Speciellt vid 
uppskalning i kapacitet pŒ befintlig anlŠggning och framtida planer pŒ 
vŠsentligt škad kapacitet med multipla sorteringsbanor. 
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Kostnad fšr inkšp och installation av en sorteringspilot fšr textil med en mŒlbild pŒ    
1 000 ton Œr har tagits fram, baserad pŒ budgetofferter frŒn ett antal leverantšrer som 
i dag Šr verksamma inom respektive omrŒden. Leverantšrerna i kalkylen Šr valda 
enligt kriterierna kunskap, produktutbud, geografisk lokalisering och tidigare 
kontakter i olika projekt. Kalkylen omfattar Šven schablonkostnader fšr arbete, 
sŒsom elinstallationer, systemintegration mm och landar pŒ ca 1,5 Mkr. 

A<! 4%$/)$2(3-.#$-#1 !

Tre sorteringsfšrsšk har genomfšrts. Resultat och diskussion presenteras fšr 
respektive fšrsšk nedan. 
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Drygt 1 000 kg textil sorterades genom visuell kontroll av lapparna i plaggen. 
Material fšr sortering kom frŒn frŠmst Emmaus BjšrkŒ, Ršda Korset och Myrorna. 
Sortering skedde enligt kriterier frŒn en av projektparterna, Re:newcell, och frŒn 
Swerea IVFs projekt ÓTestbŠdd fšr textilŒtervinningÓ dŠr flera olika aktšrer som 
exempelvis Volvo, ICA, Stadium m.fl ingŒr, alla med intresset att mšjliggšra 
anvŠndning av textil som skundŠr rŒvara. 

Re:newcell Šr ett start-upbolag som tillverkar textilmassa av uttjŠnt bomull. 
Textilmassan kan sedan anvŠndas fšr tillverkning av viskos-, modal-, eller 
lyocelltyg. Re:newcell šnskade bomull med hšg renhet, minst 98% bomull, till sin 
kemiska Œtervinningsprocess. 

TestbŠdden fšr textilŒtervinning pŒ Swerea utgŒr frŒn modellen i Figur 8 nedan som 
schematiskt beskriver att insamlad, uttjŠnt textil kan anvŠndas som sekundŠr rŒvara i 
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Resterande mŠngder gick till Swerea IVF testbŠdd fšr vidare beredning och 
anvŠndning i testbŠdden. 

Sammantaget visar resultaten pŒ vikten av en automatisk sortering av textil fšr att 
gšra det mšjligt att pŒ ett kostnadseffektivt sŠtt fŒ ut det fulla vŠrdet av uttjŠnt textil 
fšr materialŒtervinning. I detta fšrsšk saknade hela 30% av plaggen lappar vilket 
medfšrde att stora delat av materialet inte kunde klassificeras. Det Šr inte heller 
effektivt eller ekonomiskt mšjligt att bygga en materialsortering av uttjŠnt textil 
baserat pŒ visuell kontroll av lappar i plagg i den form de anvŠnds idag. 
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Fokus i detta fšrsšk var att utvŠrdera materialsortering av uttjŠnt textil genom att 
anvŠnda den automatiska sorteringstekniken Fibersort. Vidare undersšktes Šven 
utfallet av fastighetsnŠra insamling (FNI) som genomfšrdes i Vargšn dŠr 2 600 
hushŒll erbjšds att bidra med textil. 

I fšrsšket anvŠndes tvŒ olika batcher textil fšr materialsortering med 
sorteringstekniken Fibersort. Den ena batchen kom frŒn insamlingen som 
genomfšrdes i samhŠllet Vargšn, medan den andra hŠrstammade frŒn Ršda Korsets 
VŠnersborgskrets och bestod av varor som inte kunnat sŠljas i VŠnersborgsbutiken. 
Nedan beskrivs dessa tvŒ batcher som ÓVargšnÓ respektive ÓRKÓ. 

FastighetsnŠra insamling i samhŠllet Vargšn 

Baserat pŒ demografin i Vargšn fšrvŠntades insamlad mŠngd bli ca 1 ton textil. 
Dock samlades hela 3,6 ton textil in och det stora utfallet beror troligen pŒ tydlig och 
riktad information till alla hushŒll innan insamlingsdagen. Insamlingsfšrsšket 
uppmŠrksammades Šven i Sveriges Radio VŠst vilket ocksŒ bidrog till spridning av 
budskapet. Det framgick Šven i alla kanaler (Utskick, FaceBook, hemsida mm) att 
alla textilier vŠlkomnades, trasiga som hela, med enda kriterier att de inte fick vara 
kemiskt nedsmutsade eller fuktiga. En viktig del i insamlingsfšrsšket var att bŠttre 
fšrstŒ vilka textilier som vanligtvis lŠggs i avfallspŒsen Ð dvs att undersška vilka 
effekter och behov som uppkommer om mŠngden textil som Œrligen lŠggs i 
avfallspŒsen minskar frŒn dagens 8 kg per person till NaturvŒrdsverkets fšrslag pŒ 
mŒl om 3 kg per person Œr 2025. 

Eftersom kommunikationen infšr insamlingen i Vargšn uppmanat speciellt till att 
Šven lŠmna trasiga textilier fšrvŠntades att andelen fšrsŠljningsbar fraktion skulle 
vara relativt lŒg. Resultaten i diagrammet nedan visar dock att ca 80% var 
fšrsŠljningsbart, som exportvolymer eller i Sverige, se Figur 11. Detta stŠmmer vŠl 
šverens med generella nyckeltal dŠr ca 80% normalt Šr fšrsŠljningsbart, dock med 
annan fšrdelning pŒ exportkvalitet respektive fšrsŠljning Sverige vilka vanligen 
ligger pŒ 50% respektive 30% (gŠller fšr Emmaus BjšrkŒs sorteringsanlŠggning, dŠr 
sortering av Vargšn-batchen genomfšrdes). Motsvarande fšrdelning av Vargšn-
volymen var 64% respektive 16%. 
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Tabell 8. Tabellen visar resultatet av den automatiska sorteringen som genomfšrdes med 
Fibersortutrustningen. TvŒ batcher sorterades, Ršda Korset och Vargšn. 
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De bŒda batcherna Vargšn och RK skiljde sig Œt pŒ sŒ sŠtt att RK hade sitt ursprung 
frŒn att givarna lŠmnat textil direkt till personal i VŠnersborgsbutiken. Ofta har 
givaren redan gjort en bedšmning avseende textiliens kvalitet, om den gŒr att 
Œterbruka etc, samtidigt som givaren inte Šr anonym vid avlŠmnandet vilket ocksŒ 
kan pŒverka vad som lŠmnas. 
Batchen Vargšn dŠremot kom mer anonymt frŒn givaren efter det att tydlig 
information gŒtt ut om att alla textilier, Šven trasiga, emottogs. Givaren fick Šven en 
pŒse att lŠgga textilierna i och pŒsen hŠmtades vid tomtgrŠns en bestŠmd dag. Vidare 
informerades givaren om vikten av att bidra till att bŠttre ta tillvara den textila 
resursen och att framtidens material skulle kunna innehŒlla uttjŠnta textiler, se Bilaga 
3. Vargšn-givaren fick nedan information om vad som kunde lŠmnas: 
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¥! Vi Šr intresserade av textilier, frŒn klŠder till lakan och handdukar. 
¥! Textilierna kan vara trasiga, men de mŒste vara rena och torra. 
¥! Du har med det hŠr utskicket fŒtt en plastpŒse, anvŠnd gŠrna den och 

eventuellt ytterligare plastpŒsar om det behšvs. 
¥! Det Šr viktigt att pŒsarna fšrsluts noggrant sŒ att textilierna inte blir fuktiga! 
¥! PlastsŠckarna stŠller du ut vid din tomtgrŠns eller bredvid ditt sopkŠrl klockan 

08.00 lšrdagen den 13 januari 2018. Kommunens renhŒllningspersonal 
kommer att samla in pŒsarna under dagen. 

De olika insamlingsmetoderna gav tydliga skillnader nŠr det gŠller utfallet frŒn den 
automatiska sorteringen. Nedan tabell visar att Šven om mŠngden material var 
ungefŠr densamma med RK pŒ 412 kg och Vargšn pŒ 476 kg, sŒ var andelen 
ÓsmallsÓ betydligt stšrre i Vargšn-batchen med sina 4 104 st scannade objekt, 
jŠmfšrt med RK pŒ 2 212 st scannade objekt.  

Genomsnittsvikten fšr ett Vargšn-objekt var 0,1 kg/st jŠmfšrt med Ršda Korsets    
0,2 kg/st. Varje objekt lades pŒ manuellt av samma person under scanningen och det 
blev tydligt Šven under detta arbete att denna skillnad fšrelŒg. RK-batchen bestod av 
en hšgre andel plagg medan Vargšn-batchen bestod av en blandning av plagg, 
hemtextil (lakan och handdukar) och šverblivna tyger samt en mycket stor mŠngd 
strumpor, underklŠder och mindre tyglappar. De senare benŠmnda som ÓsmallsÓ. I 
tabellen ovan finns en speciell rad med dessa ÓsmallsÓ. PŒ grund av tidsbrist i 
sorteringsmaskinen kunde inte alla ÓsmallsÓ scannas. Det som anges som ÓsmallsÓ 
ovan Šr en fraktion som inte har scannats, men dŠremot manuellt rŠknats och vŠgts sŒ 
att summeringen pŒ antal objekt inklusive vikt fšr Vargšn-batchen blir komplett. 

I diagrammet nedan har resultaten frŒn den automatiska sorteringen redovisats 
genom att ange procentuell andel av de 14 olika fraktionerna frŒn Fibersorten, fšr 
RK respektive Vargšn-batchen. Trots ovan noterade olikheter mellan Ršda Korset 
och Vargšn finns likheter avseende vikts-andelen bomull och ull som var ca 35% 
respektive 1% i bŒda materialen. JŠmfšrt med den globala fibersammansŠttning 
avviker andel bomull som globalt Šr ca 24% (figur 15). Dock Šr bomull en mycket 
attraktiv fiber i Sverige och det Šr sannolikt att den andelen ibland Šr hšgre Šn 
globalt. I fšrsšk #2 ovan noterades att bomullsandelen var ca 22% vilket Šr mer 
šverensstŠmmande med den globala andelen. Ytterligare en referens avseende andel 
bomull Šr den plockanalys som genomfšrdes 2016 inom ramen fšr SMED, dŠr hela 
58% bomull hittades i restavfallet dŠr textil plockats ut frŒn hushŒllsvafall och 
kvantifierats. 

I švrigt skiljer sig RK och Vargšn Œt avseende andel polyester samt restfraktionen 
Óinget resultatÓ. Det senare kan bero pŒ att alla ÓsmallsÓ i Vargšn-batchen inte 
scannades. 
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Fšrsšk #2 har framfšrallt resulterat i tvŒ slutsatser. Dels en stšrre fšrstŒelse fšr hur 
framtidens insamlade material kan komma att se ut om andelen som slŠngs i 
avfallspŒsen ska minska Ð dvs istŠllet samals in och Œterbrukar/Œtervinnas. Det Šr 
rimligt att anta att andelen ÓsmallsÓ Šr hšgre Šn dagens nivŒer. Dessa ÓsmallsÓ 
behšver sorteras ut effektivt och finna nya marknader, utvecklingomrŒden som 
behšver adresseras i framtiden. 

Vidare ger den automatiska sorteringen ett fšrvŠntat resultat avseende 
fiberfšrdelning och antal scannade plagg/textilier med avseende pŒ 
ingŒngsmaterialen i de olika batcherna. Ytterligare arbete behšvs fšr att verifiera att 
fraktionerna ocksŒ stŠmmer med vad som sorterades ut. Kontroll av lappar samt 
kemiska analyser kommer att genomfšras vilket ger ytterligare kunskap inom 
omrŒdet. 

Sammantaget har fšrsšk #1 och #2 visat pŒ bŒde mšjligheter och utmaningar fšr 
sortering av textil som sekundŠr rŒvara. Det finns mŒnga delar pŒ den hŒllbara, 
cirkulŠra textilkartan som behšver adresseras fšr att nŒ de nationella ambitionerna 
fšr hŒllbar textil. Konsumtion, insamling, sortering, Œterbruk, redesign, Œtervinning, 
produktion och design mŒste alla samverka och detta projekt ger sitt bidrag genom 
att ška kunskapen om insamling och sortering. Fšr att nŒ Šnnu lŠngre Šr det 
vŠsentligt att fortsŠtta att utveckla innovationsomrŒdet textil som sekundŠr rŒvara. 

!"#$"%&':&) &L,$+#,-#./0&+BC&;-<=-$.0/ D%+44-%,.+/&&

TillskŠrarakademins elever utgick ifrŒn 500 kg av Emmaus BjšrkŒs ÓsommarmixÓ. 
Efter en fšrsta sortering hade eleverna plockat ut 80 kg till Re:Design, vilket Šr en 
mycket hšg siffra i sammanhanget, hela 16 procent. Speciellt med tanke pŒ att all 
fšrsŠljning (30 %) redan var bortsorterad frŒn sommarmixen.  

Projektledaren David Njie gick in i dialog med eleverna om hur de tŠnkte nŠr de 
valde ut vissa plagg/textilier, exempelvis ett urtvŠttat lakan som var nopprigt. David 
frŒgade eleverna om hur de resonerade nŠr de valde ut textilen. Eleverna sa att 
lakanet var mšjligt att Re:Designa till en skjorta, dŒ stŠllde David fšljdfrŒgor till 
eleverna: ÓTror ni att nŒgon kund kommer kšpa en skjorta tillverkad av detta lakan 
fšr 200-400 kronor?Ó Svaret frŒn eleverna var nej, de trodde inte att nŒgon skulle 
lŠgga 200-400 kronor pŒ en skjorta tillverkad av textil i sŒ dŒligt skick. Eleverna 
tyckte inte heller att det Šr vŠrt arbetsinsatsen att tillverka en skjorta av sŒ dŒligt 
rŒmaterial som ett gammalt slitet lakan Šr. Detta Šr ett litet exempel av mŒnga som 
diskuterades denna eftermiddag.  

Det Šr ett viktigt exempel att illustrera, att mŒnga plagg/textiler teoretisk har en chans 
att Re:Designas. Men om man tar in parametrarna arbetstid/insats mot det 
kommersiella vŠrdet pŒ slutprodukten och vŠger in hur lŠtt/svŒrsŒld ett plagg Šr sŒ 
kan man avgrŠnsa utplocket till Re:Design vŠsentligt.  

Efter en andra sortering av de 80 kilon eleverna plockat ut i den fšrsta sorteringen 
blev det 15 kilo kvar vilket Šr 2,6 procent av den sorterade volymen om 500 kg. Med 
det resultatet och med de tidigare nŠmnda kriterierna bedšmde bŒde elever och 
projektledaren att utplocket hšll en sŒ hšg kvalitŽ och hade ett sŒ hšgt estetiskt 
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uttryck, att det Šr vŠrt att lŠgga ned arbetstid pŒ att Re:Designa plaggen/textilierna. 
Resultatet av dagen blev 25 plagg och 5 accessoarer som sŒldes i Emmaus BjšrkŒs 
butik pŒ LinnŽgatan. Sammanfattningsvis noteras fšljande: 

¥! 3 procent eller 15 kilo av den sorterade volymen om 500 kg bedšmdes passa 
Re:Design utifrŒn tidigare nŠmnda kriterier. 

¥! 25 av 30 plagg som gick till butik sŒldes. Total intŠkt var 7000 kr. Kostnader 
uppgick till ca 9900 kr. 

Resultatet frŒn detta test visar att det inte Šr lšnsamt att designa plagg som Óone 
offsÓ, alltsŒ bara gšra ett exemplar av varje plagg. Det tar fšr mycket tid och 
anstrŠngning i ansprŒk i fšrhŒllande till priset som man kan ta ut fšr plaggen. I detta 
specifika case ligger prisbilden pŒ en skjorta mellan 200-300 kronor, en collegetršja 
pŒ 350-450 kronor och ett par byxor pŒ 250-300 kronor. 

Priserna Šr satta baserat pŒ ordinarie utbud i Emmaus BjšrkŒs butiker dŠr Re:Design-
kollektionen har jŠmfšrbara priser med motsvarande plagg frŒn ett premium-mŠrke 
som Acne, Eton, Whyred.  Den hšga tidsŒtgŒngen, 1,5 h, fšr produktionen per plagg 
gšr ocksŒ att man inte hinner Re:Designa sŒ mŒnga plagg per dag/person som krŠvs 
fšr att fŒ lšnsamhet. RŠknar man pŒ en kostnad per minut pŒ 7 kr Šr maxtiden man 
kan lŠgga per plagg absolut hšgst 30 min per plagg. €ven 30 min per plagg Šr 
mycket och gšr slutprodukten alltfšr dyr i fšrhŒllande till švriga priser inom second 
hand.  

Fšr att nŒ lšnsamhet mŒste man minska tidsŒtgŒngen per plagg och gšra det mšjligt 
att systematisera processen hela vŠgen frŒn utplock vid sorteringsbandet till fŠrdig 
produkt. 

Det blir en stor utmaning att gšra projekt helt pŒ marknadens villkor. FrŒgan stŠlls 
emellertid i ett helt annat ljus om man kan driva arbetsmarknadsprojekt med ej 
avlšnad personal, vilket Šr en verklighet fšr mŒnga vŠlgšrenhetsorganisationer. Fšr 
att det ska bli lšnsamt mŒste man kunna systematisera processen fšr att lŠttare kunna 
plocka ut klŠder till Re:Design. Man bšr ha en tydlig kravbild pŒ vad man vill sortera 
ut och vŠlja vissa produktgrupper som jeans, collegetršjor, finbyxor. Det var dessa 
produkter som sŒlde bŠst i projektet. Samtliga plagg av dessa varugrupper sŒlde slut. 
Ju tydligare man Šr mot sorterarna ju bŠttre slutprodukt kommer man fŒ, det samma 
gŠller framtida designers. Det mŒste vara ett extremt tydligt fokus pŒ vad man vill ha 
fšr slutprodukt, samt tidsŒtgŒng fšr sjŠlva sšmnaden. 

Man mŒste ocksŒ bestŠmma en fŠrgpalett man skall jobba med fšr att ge klŠderna en 
sammanhŒllen look som kan presenteras i butik. Secondhand butiker kan lŠtt ge ett 
vŠldigt spretigt intryck.  Det blir snyggare varuvisning i butikerna nŠr plaggen 
harmoniserar med varandra i fŠrger och švrigt design uttryck.  

Sammanfattningsvis bedšms marknaden som redo fšr Re:Design-produkter om 
priset inte Šr allt fšr hšgt satt, vilket i sin tur beror pŒ produktionskostnaden - som 
mŒste systematiseras. 

Figur 16-17 visar nŒgra plagg ur kollektionen. 
  



 
 

! 40 (47)  
!

  

 

 
 
 
 

    
Figur 16. Plagg frŒn kollektionen. 

 
 

 
Figur 17. Plagg frŒn kollektionen. 
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Den viktigaste slutsatsen frŒn projektet Šr att det gŒr att etablera en storskalig 
sorteringsanlŠggning och driva denna pŒ affŠrsmŠssiga villkor under fšrutsŠttning att 
ett antal parter samverkar och bygger upp system fšr effektiv storskalig insamling, 
effektiv logistik och att en sorteringsanlŠggning med tillrŠcklig volym etableras. 

Den andra viktiga slutsatsen, som ligger till grund fšr nŠsta steg, Šr att utvecklingen 
av sorteringsteknologi och process Šr i sin linda. Detsamma gŠller fšr de 
innovationer som šppnar upp fšr nya tillŠmpningar, och dŠrmed nya marknader, fšr 
textila resurser, utšver rent Œterbruk. MŒnga lovande initiativ, projekt och nya fšretag 
Šr identifierade men mŒnga Šr i relativt tidiga skeden och behšver fortsatt stšd fšr att 
innovationsprocesserna skall gŒ sŒ snabbt som mšjligt. TWOOD, Re:newcell, Pure 
Waste Textile Šr nŒgra exempel pŒ innovativa nordiska fšretag. 

Den tredje slutsatsen ršr mšjligheterna fšr Sverige och Norden att bli en mycket 
stark aktšr fšr cirkulŠr textil industri, bŒde vad gŠller egen fšrmŒga att producera och 
leverera men ocksŒ vad gŠller innovation (teknologi och process) fšr den 
internationella marknaden, dŠr de stora textilflšdena Œterfinns. Sverige och Norden 
kommer dock fortsatt att vara en mindre marknad om Šn hyggligt stor med sina 27 
miljoner invŒnare. Som en bonus sŒ fšrvŠntas biobaserad rŒvara frŒn Sverige och 
Norden bli mer och mer intressant, ocksŒ fšr den internationella textilindustrin. 

En fjŠrde slutsats ršr arbetsmiljšfrŒgor som kommer att bli viktigare och viktigare 
nŠr volymerna škar och samspelet mŠnniska maskin blir vanligare och vanligare. 
€ven lŠrprocesser och kompetensšverfšring kommer att spela en stor roll i fortsatt 
utveckling av innovationsomrŒdet. HŠr finns stora behov av fortsatt utveckling inte 
minst nŠr volymerna textilier fšr materialŒtervinning škar kraftigt. 

Femte slutsatsen ršr vikten av spŒrbarhet och transparens som redan idag Šr en 
jŠttefrŒga fšr bŒde mode- och vŠlgšrenhetsbranschen. Det finns stora mšrkertal i 
vŠrdekedjorna som Šven de fšretag som visar god vilja och har stora resurser har 
svŒrt att fšlja upp. 

Slutligen ser vi ocksŒ ett vŠxande behov och intresse fšr textila material och rŒvaror i 
mŒnga branscher som idag inte riktigt rŠknas som textila. Att utveckla dessa 
marknader med en cirkulŠr textil modell krŠver resurser, uthŒllighet och nŠra 
kopplingar till nya forsknings- och utvecklingsprojekt. 

Sammantaget ger dessa slutsatser vid handen att det Šr fullt mšjligt att utveckla den 
textila industrin frŒn dess nuvarande linjŠra modell med starkt negativ miljš - och 
social pŒverkan, till att bli en cirkulŠr textil industri med betydligt bŠttre 
miljšmŠssiga och sociala prestanda. MŒnga viktiga frŒgor och utmaningar ŒterstŒr 
men Sverige och Norden har en bra position fšr att ta ledningen i denna utveckling. 
Och; det Šr fullt mšjligt att Œstadkomma denna samhŠlleliga nytta med affŠrsmŠssig 
drift av ett storskaligt samordnat system fšr insamling och sortering. VŠstra 
Gštalandsregionen har ett antal aktšrer med stor kompetens inom det textila omrŒdet, 
tydliga politiskt formulerade mŒlsŠttningar om fossilfrihet samt ett antal viktiga 
utvecklingsprojekt som pŒgŒr. Mšjligheterna att ta ett tydligt ledarskap Šr dŠrmed 
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stora. Wargšn Innovation har pŒ grundval av dessa slutsatser initierat ett arbete som 
kommer att leda fram till att Sveriges fšrsta šppna innovationsmiljš fšr utveckling 
av textil som sekundŠr rŒvara kan etableras hšsten 2018 under fšrutsŠttning att 
projektmedel beviljas. Den geografiska placeringen, Vargšn i VŠstsverige, Šr 
strategisk nŠr det gŠller hŒllbar textil. VŠstra Gštalandsregionens strategi fšr tillvŠxt 
och utveckling pekar ut textil som ett av de viktiga styrkeomrŒden som regionen 
stšdjer med ambitionen att vara ledande pŒ innovation. Inom regionen finns stor 
kompetens inom design, textil produktion och Œtervinning av textil, och den nya 
innovationsmiljšn fšr sortering och utveckling av nya marknader fšr textil som 
sekundŠr rŒvara Šr ett vŠlkommet komplement.  

Wargšn Innovation har ocksŒ byggt vidare pŒ det konsortium som var grunden i nu 
avslutat projekt genom att fšrstŠrka med fšretag och organisationer som tillfšr 
framfšrallt process- och teknologikunnande. Konsortiet har Šven stŠrks rent 
geografiskt genom att lyfta in fler regioner som ocksŒ ger ett nationellt perspektiv.  

Slutsatserna och rekommendationerna frŒn detta projekt Šr basen fšr nŠsta projekt 
som ansškt om medel inom ramen fšr RE:Source utlysning i februari 2018. 

 !
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SR VŠst, Fšrsta spadtaget fšr Wargšn Innovation 
F$$'2QQ@V-%0E-@%&10(X@-Q@01&Q&%$0.-"X&@'Ul'%(E%&=01m75>n&%$0.-"m8Y>Y3:3 

SVT Nyheter VŠst, Nu byggs Innovationsfabriken 
F$$'@2QQOOOX@V$X@-Q<MF-$-%Q"(.&"$QV&@$Q*-=9&%9@-<&%-9<#94MEE@90<<(V&$0(<@*&4%0.-<)

TTELA, Textilinsamling pŒbšrjad i Vargšn 
F$$'2QQOOOX$$-"&X@-Q<MF-$-%QVZd3ZG:<-%@4(%EQ$-U$0"0<@&="0<E9'Zd3ZG>4Zd3Z?8%,&1909
V&%EZd3Z?8<97X>6787i3)

TTELA, en dag med fokus pŒ miljšn 
F$$'2QQOOOX$$-"&X@-Q<MF-$-%QVZd3ZG:<-%@4(%EQ-<91&E9=-1 9*(.#@9'Zd3ZG> 9=0",Zd3Z?8<9
7X>:>5535)

TTELA, 3,5 ton redo att sorteras 
F$$'2QQOOOX$$-"&X@-Q<MF-$-%QVZd3ZG:<-%@4(%EQ39>9$(<9%-1( 9&$$9@(%$-%&@97X>7585Y6)

SR VŠst, Vargšnborna mitt i unikt insamlingsprojekt 
F$$'2QQ@V-%0E-@%&10(X@-Q@01&Q&%$0.-"X&@'Ul'%(E%&=01m75>n&%$0.-"m8;>5367)

TTELA, Projektledare i Vargšn hyllas 
F$$'2QQOOOX$$-"&X@-Q<MF-$-%QVZd3ZG:<-%@4(%EQ'%(,-.$"-1&%-909V&%EZd3Z?8<9FM""&@97X:;i5ii; )

TTELA Debatt, Satsa pŒ framtidens industri 
F$$'2QQOOOX$$-"&X@-QZd3ZG>@0.$Q1-4&$$Q@&$@&9'Zd3ZG> 9*%&=$01-<@90<1#@$%097X:>;65Y5)

TTELA, Modig satsning av VŠnersborg 
F$$'2QQOOOX$$-"&X@-Q<MF-$-%QVZd3ZG:<-%@4(%EQ=(10E9@&$@<0<E9&V9VZd3ZG:<-%@4(%E97X:>:6Y37)

TTELA, Startskottet fšr jŠtteprojektet 
F$$'2QQOOOX$$-"&X@-Q<MF-$-%QVZd3ZG:<-%@4(%EQ@$&%$@.($$-$9*Zd3Z?8%9,Zd3ZG:$$-'%(,-.$-$9
7X:>3Y3Y3)

TTELA, Kommunstyrelsen fšr bygge pŒ Wargšn 
F$$'2QQOOOX$$-"&X@-Q<MF-$-%QVZd3ZG:<-%@4(%EQ.(==#<@$M%-"@-<9*Zd3Z?8%94MEE-9'Zd3ZG> 9
O&%EZd3Z?8<97X:7>77i7)

TTELA, Talkshow om en hŒllbar framtid 
F$$'2QQOOOX$$-"&X@-Q<MF-$-%QVZd3ZG:<-%@4(%EQ$&".@F(O9(= 9-<9FZd3ZG>""4&%9*%&=$0197X:7::575)

TTELA, TestanlŠggning ska ge jobb 
F$$'2QQOOOX$$-"&X@-Q<MF-$-%QVZd3ZG:<-%@4(%EQ$-@$&<"Zd3ZG:EE<0<E9@.&9E-9,(4497X:65Y;8i)
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Projektet har utgŒtt frŒn den kommunikationsstrategi som har tagits fram (Bilaga 5) 
innefattande bland annat en kartlŠggning šver projektparternas kanaler, behov av 
information samt mšjlighet att bidra i informationsspridningen. Kommunikations-
strategin ligger Šven till grund fšr den švergripande kommunikationsplan som tagits 
fram fšr nŠsta steg, realiseringsfasen, vilket Šr ett av de fšrvŠntade resultaten i 
projektet (Bilaga 6). 

Projektet har haft ett antal švergripande kommunikationsmŒl med mŒl att 1) Locka 
aktšrer till nŠsta steg, realiseringsfasen, 2) Locka intressenter sŒsom finansiŠrer, 
framtida entreprenšrer och kunder, samt 3) …ka kŠnnedomen om projektet och 
Šmnet. LŒngsiktigt Šr mŒlet att positionera projektet nationellt, och pŒ lŒng sikt Šven 
internationellt. …vriga kommunikationsmŒl Šr att pŒverka konsumenterna Ð sortera 
textil vid kŠllan samt att locka nŒgra av de stora retail-fšretagen.  

…vergripande mŒlgrupper  

¥! Entreprenšrer och utvecklingsbolag 
¥! Kommunala och nationella beslutsfattare 
¥! Projektpartners infšr nŠsta projektfas 
¥! Fšretag infšr nŠsta projektfas 
¥! Journalister  

Intressenter inom insamling av textil 

Fšr att verka fšr škade insamlingsvolymer har kommunikation och dialog skett med 
fšljande intressenter: 

¥! Retail och tvŠtterier 
¥! Kommuner och kommunalfšrbund 
¥! VŠlgšrenhetsorganisationer 
¥! •tervinningsbolag och branschorganisationer 
¥! Medborgare 

Intressenter fšr sorteringsanlŠggning (pilot och industriell skala) 

Kommunikation och dialog avseende etablering av sorteringspilot har skett parallellt 
med arbetet att stimulera till utbyggnad av industriell kapacitet. Fšljande intressenter 
har varit aktuella: 

¥! •tervinningsbolag 
¥! Kommuner och kommunalfšrbund 
¥! Potentiella finansiŠrer och investerare 
¥! Teknikfšretag 
¥! Akademi och institut 
¥! NŠrliggande projekt 
¥! Projektpartners fšr realiseringsfasen 
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Intressenter inom nya marknader fšr sekundŠr rŒvara 

Det Šr vŠsentligt att kommunicera, etablera kontakt med samt stimulera framvŠxten 
av aktšrer som Šr sorteringsanlŠggningens framtida kunder fšr utsorterat textilt 
material. 

¥! Entreprenšrer 
¥! Utvecklingsbolag 
¥! Fšretag i olika branscher med intresse fšr textil som sekundŠr rŒvara 
¥! Akademi och institut 
¥! NŠrliggande projekt 
¥! Projektpartners fšr realiseringsfasen 

Kommunikationsaktiviteter !

En mŠngd olika aktiviteter har genomfšrts fšr att sprida information och resultat frŒn 
projektet, bland annat att skriva artiklar och ta fram filmer fšr sociala medier och 
hemsidor, medverka i intervjuer i radio och fšr tidningsartiklar, genomfšra mšten 
och workshops med projektpartners och andra prioriterade mŒlgrupper samt delta 
som talare pŒ konferens och utbildning. MŒnga projektpartners har Šven agerat 
ambassadšrer fšr projektet inom den egna organisationen och i olika branschforum. 
Det finns Šven exempel pŒ att projektet har varit betydelsefullt i deltagande fšretags 
kundkommunikation. 

!"4J3/?-&%3/34-#&C3#&3/6A/,$<&

¥! Mšten med intressenter)
¥! E-post och nyhetsbrev)
¥! Wargšn Innovations hemsida)
¥! Wargšn Innovations Facebook och LinkedIn)
¥! Samarbetsparters hemsidor och sociala kanaler, bland andra VŠnersborgs 

kommun, Innovatums, och projektparters.)
¥! Lokala medier som TTELA, SVT Nyheter VŠst och Sveriges Radio P4 VŠst 
¥! Tryckt informationsmaterial)
¥! Events, workshops och fšrelŠsningar, till exempel i samband med Plastics 

and Textiles Conference 2017 (arrangšr Swerea IVF, plats Chalmers), fšrsta 
spadtag test- och demoanlŠggning, Miljšforum och Earth hour VŠnersborgs 
kommun)

;-$84,3,$E#.?/./0$-6-/,& &

¥! Den 5-6 februari 2018 visades resultat frŒn alla delprojekt under ett event pŒ 
Ronnums HerrgŒrd i Vargšn. Representant frŒn RE:Source deltog samt 
ytterligare 18 deltagare frŒn nuvarande och kommande projekt. 

¥! Den 21 mars 2018 deltog projektet i VŠnersborgs kommuns event 
Mi ljšforum, och resultat kopplade till textilinsamlingen i Vargšns samhŠlle 
redovisades. 

 !
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A Nordic textile strategy, 2015.  
http://norden.diva-portal.org/smash/get/diva2:791003/FULLTEXT01.pdf 
 

Fšrslag fšr hantering av textilier NVV, 2016 
https://www.naturvardsverket.se/upload/miljoarbete-i-samhallet/miljoarbete-i-
sverige/regeringsuppdrag/2016/redovisade/redovisning-regeringsuppdrag-
hantering-textilier-2016-09-26.pdf 
 

KappAhl, 2017 
https://www.kappahl.com/globalassets/corporate/investors/annual--interim-
reports/20152016/kappahl_arsredovisning_2015-16_del1.pdf 
 
H&M, 2017 
https://about.hm.com/sv/media/news/general-2017/hm-gruppens-hallbarhetsrapport-
2016.html 
 

Loop Koop, 2016 
Loop Koop, VINNOVA-finansierat uppdrag och samarbete mellan Re:Textile och 
Stadsmissionen. 
 

•sberg, 2017 
Intervju  2017-06-17 med Martin •sberg, Œtervinningsexpert STENA Recycling. 
 

SMED Rapport nr 176, 2016, Plockanalyser av textilier i hushŒllens restavfall 
http://naturvardsverket.diva-
portal.org/smash/record.jsf?pid=diva2%3A1058288&dswid=-2264 
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Q2,535!;!X84W051!CD5!C:404?:A584J!85F=;;8?!8C185!W8BA504,+ J!V^!"(&_/N_N`Y !

AffŠrsplan fšr en storskalig anlŠggning (10 000 Ð 60 000 ton/Œr) och en 
sorteringspilot. (EJ SPRIDNING) 

Bilaga 1_EJ SPRIDNING_AffŠrsplan.pdf 

Q2,535!?!X84W051!CD5!C:404?:A584J!85F=;;8?!8C185!W8BA504,, J!V^!"(&_/N_N`Y !

Teknik- och projekteringsrapport fšr en pilotanlŠggning (500 Ð 1000 ton/Œr). Teknik, 
metodik och utrustning fšr textilsortering. (EJ SPRIDNING) 

Bilaga 2_EJ SPRIDNING_Teknikrapport.pdf 

Q2,535!A!X84W051!CD5!C:404?:A584J!85F=;;8?!8C185!W8BA504,* J!V^!"(&_/N_N` Y!

Rapport om ReDesign-fšrsšk. 

Bilaga 3_EJ SPRIDNING_ReDesignrapport.pdf 

Q2,535!C!

Medskick i brev fšr insamling av textil i samhŠllet Vargšn. 

Bilaga 4_Brev till Vargšn om insamling textil.pdf 

Q2,535!M!

Kommunikationsstrategi innevarande projekt. 

Bilaga 5_Kommunikationsstrategi.pdf 

Q2,535!J!XV^!"(&_/N_N`Y !

Kommunikationsplan fšr kommande projekt, demonstrationsprojektet WargoTex. 

Bilaga 6_EJ SPRIDNING_Kommunikationsplan WargoTex.pdf 

=&62(2-/$5/2O!92,535!GV^!"(&_/N_N`Y !

ADMIN  Bilaga 42506-1_EJ SPRIDNING.pdf 

                                                
10 Efter rekommendation frŒn RE:Source programledning. 
11 Efter rekommendation frŒn RE:Source programledning. 
12 Efter rekommendation frŒn RE:Source programledning. 


