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Forord

Finansiering av projektet CirEm, ett cirkuldrt system for emballageplast fran
byggindustrin, har skett frdn Energimyndigheten inom ramen for
innovationsprogrammet Re:Source. Ett antal foretag och organisationer har bidragit
med in-kind i form av arbetstimmar i projektet. Foéretagen som har deltagit i projektet
ar Axjo/Reelab, Beijer Byggmaterial AB, JM AB, NCC, Optimera Svenska AB,
Peab, Polyplank AB, Renova AB, RISE IVF AB, Skanska, Stena Recycling,
Stiftelsen Chalmers Industriteknik, T-Emballage AB, Trioplast Industrier AB och
XL-Bygg AB.

Som referensgrupp har foljande organisationer fungerat:
e FTI (Forpacknings- och tidningsinsamlingen)
e Sveriges Byggindustrier

Samtliga parter har bidragit pa ett positivt och konstruktivt séitt genom sin kompetens
och sitt engagemang. Byggfackhandeln i form av Optimera, Beijer och XLBygg har
gjort en fin insats dels genom att vara med i diskussioner kring insamling av
emballageplast, dels genom att i ett antal fall rent praktiskt samla in plast i sina
anldggningar.

Foretag och organisationer som utdver parterna i projektet har varit inblandade pa
olika sitt &r Novoplast, Returlogistik/Byggpall och KRSAB (Kretslopp och
Recycling).

Vart varma tack till samtliga som har bidragit till projektets resultat!

Annika Boss och Ulrika Kron
Goteborg december 2019
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Sammanfattning

For att skydda produkter vid lagring och transport anvénds olika typer av emballage.
Plastfilm av polyeten och expanderad polystyrenplast dr ndgra av de vanligaste
materialen for emballageplast. Typiskt hdander f6ljande; en varudgare férpackar sin
produkt med emballageplast och dérefter transporteras den till en arbetsplats dér
mottagaren av-emballerar produkten genom att skira upp plasten. Plasten hamnar
sedan 1 brannbart avfall och skickas ivig till forbrianning trots att plasten &r lamplig
att atervinna da den dr forhallandevis ren, inte sérskilt anvand i ménga fall, kvaliteten
pa materialet dr hog och marknaden efterfragar atervunnen polyeten av den hir
typen. Emballageplasten &dr en materialstrom som &r enkel att sortera ut for
materialatervinning da den ar l4tt att identifiera och dérefter kan tas om hand genom
att man samlar in den i plastsdckar. For att 6ka atervinningen i byggsektorn foreslar
miljodepartementet i ett pressmeddelande fran oktober 2019 att krav pa killsortering
av bygg- och rivningsavfall bor inforas (Regeringen 2019).

/' ! BI i %
/i

Bild 1. Emballerade platdetaljer pa en byggarbetsplats

Syftet med projekt CirEm har varit att ta fram underlag for utveckling av ett cirkulért
insamlings- och atervinningssystem for emballageplast fran byggindustrin samt att
undersoka forutsittningarna for en avsittningsmarknad for den atervunna
plastravaran. Inom projektet har vi har arbetat for att identifiera typ och volym av
avfall fran emballageplast i byggbranschen. Det har gjorts genom intervjuer av
projektparter och avfallsentreprendrer. Rapporter och tillgéinglig statistik har anvénts,
men det har varit svért att kartldagga volymenen av det emballageplastavfall som
uppstéar da mycket av plasten skickas till forbranning och ddrmed inte dokumenteras.
Pa byggplatser &r det svart att fa siffror pa hur stora miangder plastemballage som
finns. Inom byggbranschen genereras mycket plastavfall visar bland annat rapporten
Kartldggning av plastfléden i Sverige (2019). Man néamner att de avfallsméngder
som kdllsorteras fran bygg- och rivning uppgar till 62 500 ton. Omkring 50 procent
av plastavfallet utgors av plastforpackningar, vilket troligen &r mest emballageplast.
Det &r ocksa oklart hur mycket emballageplastavfall som uppkommer i
byggfackhandeln, men insamlingsférsoken som genomforts inom projektet kan ge en
fingervisning att det handlar om manga ton per ar inom denna sektor.

Ett forsok utfordes dar man samlade in emballageplast pa Optimera. Novoplast
regranulerade sedan plasten. RISE IVF och Trioplast har testat materialet och
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utvirderat mojligheterna att anvinda materialet till plastsidck och plastfilm.
Egenskaperna var dock inte sdrskilt bra pa grund av férorening med polypropen (PP).
Sannolikt kommer fororeningen fran PP-armerad PE-film som inte lampar sig for
atervinning i extruderade tunnviggiga produkter eller f6r filmblasning. Vad giller
avsittningsmojligheter bor dtervunnen emballageplast av polyeten anvéndas till
extruderade eller formblasta produkter d& materialkvaliteten bast lampar sig for detta.
Det finns en marknad i Sverige for atervunnen plast av denna typ.

Vi har intervjuat deltagande projektparter kring hinder och mojligheter for ett
cirkuldrt system. Hinder man ser dr framfor allt tidsaspekten, det far inte ta ldngre tid
an idag att sortera ut emballageplasten. Man namner ocksa att plasten kan ta mycket
plats vid lagring. Nar det géller mojligheter papekar man att det finns en stark onskan
hos foretagens personal att bidra till en 6kad hallbarhet och att bra teknik f6r att
komprimera plasten kan mojliggora att man kan lagra plasten pa en mindre yta.

Sammanfattningsvis finns det mojligheter att skapa ett cirkulart system for
emballageplast fran byggindustrin, men att det finns en hel del att gora.
Insamlingsgraden av emballageplast maste 6kas. Vi tror att goda exempel kring vad
for nya produkter som kan géras med den atervunna emballageplasten kan hjidlpa upp
insamlingsgraden inom arbetsplatser, men dven bra och funktionell teknik.

Different types of packaging are used to protect products during storage and
transport. Plastic films made of polyethylene and expanded polystyrene plastic are
some of the most common materials for packaging plastic. Typically, the following
happens; a supplier packages a product with packaging plastic and then it is
transported to a workplace where the recipient unpacks the product by cutting up the
plastic. The plastic is then disposed in combustible waste and sent away for
incineration despite the fact that the plastic is suitable to recycle as it is relatively
clean, not particularly used in many cases, the quality of the material is high and the
market is demanding recycled polyethylene of this type. The packaging plastic is a
material stream that is easy to sort for recycling as it is easy to identify and can be
collected it in plastic bags. In order to increase recycling in the construction sector,
the Ministry of the Environment in a press release from October 2019 proposes that
requirements for sorting of building and demolition waste should be introduced
(Government 2019).

The purpose of the CirEm project has been to develop the basis for a circular
collection and recycling system for packaging plastics from the construction industry
and to investigate the conditions for a marketing market for the recycled plastic raw
material. We have also worked to identify the type and volume of waste from
packaging plastic in the construction industry. This has been done through interviews
of project partners and waste contractors. Reports and available statistics have been
used, but it has been difficult to ascertain the volume of the packaging plastic waste
that occurs when much of the plastic is sent for incineration and thus not
documented. At construction sites, it is difficult to get figures on the amount of
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plastic packaging available. In the construction industry, a lot of plastic waste is
generated, among other things, the report Survey of plastic flows in Sweden (2019).
It is mentioned that the quantities of waste that are sorted at source from construction
and demolition amount to 62,500 tonnes. About 50 percent of plastic waste is made
up of plastic packaging, which is probably the most packaging plastic. It is also
unclear how much packaging plastic waste is generated in the construction trade, but
the collection attempts carried out within the project can give a hint that there are
many tonnes per year in this sector.

An experiment was carried out in which packaging plastic was collected at Optimera.
Novoplast then re-granulated the plastic. RISE IVF and Trioplast have tested the
material and evaluated the possibilities of using the material for plastic bags and
plastic films. However, the properties were not very good due to contamination with
polypropylene (PP).

There is a market in Sweden for recycled plastic of this type.

We have interviewed participating project partners on obstacles and opportunities for
a circular system. One obstacle is the time aspect, it must not take longer than today
to sort out the packaging plastic. It is also mentioned that the plastic can take up a lot
of space when stored. When it comes to opportunities, there is a strong desire on the
part of the company's staff to contribute to increased sustainability and that good
technology for compressing the plastic can enable the plastic to be stored on a
smaller surface.

In summary, there are opportunities to create a circular system for packaging plastics
from the construction industry, but there is a lot to do. The degree of collection of
packaging plastic must be increased. We believe that good examples of what new
products can be made with the recycled packaging can help increase the collection
rate in workplaces, but also good and functional technology.

6 (35)
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Rapporten Kartldggning av plastfloden i Sverige (2019) visar att tillférseln av ny
plast till Sverige har 6kat fran ca 900 000 ton &r 2010 till néstan 1,3 miljoner ton per
ar till nu, vilket motsvarar ca 130 kg plast per invénare. De storsta enskilda
anviandningsomradena for plast dr plastférpackningar (367 000) ton, f6ljt av
byggsektorn (262 000 ton) och fordonsindustrin (134 000 ton). Méngden plast i
bygg- och rivningsavfall har 6kat bade i1 blandade fraktioner och i utsorterade
plastfraktioner, men miangden som materialatervinns har inte 6kat . Byggsektorn star
saledes for en betydande del av den plast som anvénds i dagslédget.

Emballageplasten, som for det mesta dr av LDPE (lagdensitetspolyeten), dr en plast
av god kvalitet. Aven HDPE (hogdensitetspolyeten) anvinds till emballageplast. Det
ar en tunn plastfilm som ofta anvinds for att forpacka produkter eller hela pallar med
sadana. Inte bara byggindustrin anvinder emballageplast, utan den finns i manga
andra branscher ocksa som skydd for produkter vid till exempel lagring och
transport. Vid anviandning har plasten ofta en kort livscykel da det inte &r ovanligt att
man om-emballerar eller packar upp varorna fran till exempel en pall efter kort tid.
Priserna for insamlad emballageplast har sjunkit 6ver aren, vilket kan paverka
intresset att samla in och sortera densamma.

Filmen finns i olika storlekar, kvaliteter och farger och skraddarsys ofta for
respektive kund. Transparent film &r praktiskt dd man kan scanna eventuella
streckkoder inuti pallen genom plasten. De fargade strickfilmerna anvénds i vissa
fall for att skydda produkten mot insyn och kan darfor minska riskerna for stolder.
Manga foretag anvinder ocksa plasten som en marknadsforingsplats och later trycka
sin logotype eller ett produktnamn.

Det finns ett mycket tydligt behov att striva mot en mer effektiv resursanvéndning i
samhillet. Manga materialstrommar anvinds inte pa ett optimalt sétt. Att
effektivisera materialhantering och hitta nya arbetssétt och metoder &r en
forutsittning for att overga fran ett linjdrt materialflode mot ett mer cirkulért sddant.
Det hir nagot som dven Sveriges Byggindustrier visar i sin rapport “Resurs- och
avfallsriktlinjer vid byggande och rivning” fran maj 2019. Den traditionella
virdekedjan med producent, grossist, anvindare, insamlare och dtervinnare maste ses
Over och nya roller och samarbeten maste etableras. Genom att forsoka etablera ett
cirkuldrt system for emballageplast fran byggindustrin hoppas vi kunna bidra till den
overgripande resurseffektiviteten dd plasten haller god kvalitet, 4r relativt ren, lite
anvind och l4tt att samla in. Vad det géller dtervinning av emballageplasten &r den
mycket lamplig for det.

CirEm 4&r ett projekt dér vi har som 6vergripande syfte att skapa forutséttningar for
att utveckla ett cirkulirt system for emballageplast fran byggindustrin. Projektet
bygger vidare pa den kunskap som finns och kompletterar tidigare studier genom att
ge ett sérskilt fokus pa just emballageplast. Idén till projektet fick man i ett tidigare
projekt, Constructivate, ddr man sag vilka miangder av avfall som emballageplasten
gav upphov till dd man genomforde praktiska insamlingsforsok. I Constructivate
identifierade man behovet av att kunna samla in emballageplast och sedan atervinna
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denna. Man sag under projektet i samband med forsok att plasten ofta var av hog
kvalitet och att den dessutom har ett visst virde vid atervinning. Darfér genomfordes
inom projektet en insamling av emballageplast fran tva byggarbetsplatser i G6teborg.
Plasten skickades sedan till atervinning i Holland hos Rodepa. Granulaten
analyserades direfter och man fann att den atervunna plasten var av mycket god
kvalitet och hade fina egenskaper. Polyplank AB, som &r arbetar med
kompositprofiler som bestar av atervunnen plast och kutterspan, anvinde granulaten i
sin tillverkning av bullerplanksprofiler. Man sag dé att materialet hade en god
kvalitet och robusthet. Detta ledde till att man sokte finansiering for ett fristaende
projekt med fokus pa att skapa ett cirkuldrt system for emballageplast fran
byggindustrin, vilket resulterade i CirEm.

Inledning

Projektet har bestatt av fem stycken arbetspaket, dér ett av arbetspaketen &r
projektledning. De flesta projektparterna har varit involverade i samtliga arbetspaket
forutom projektledning. Medverkan i projektet har skett genom medverkan pa
projektméten och workshops, men ocksa vid enskilda intervjuer av projektparter
samt vid behov avstdamningar via telefon, digitalt och mail. Intervjuerna har
genomforts i form av fysiska besok, men det har ocksa varit en hel del digitala méten
da parterna har varit spridda dver stora delar av landet.

Vi har ocksa under projekttiden genomfort studiebesok hos Kretslopp och recycling
(KRSAB) i Vetlanda for att studera ett referenssystem for insamling och dtervinning
av plast. | KRSABs fall handlar det om jordbruksplast. I samband med projektet har
vi ocksd intervjuat representanter for foretag som arbetar med cirkuléra system for
returpallar samt liknande system for EPS.

AP1- Nuldgesanalys

RISE IVF har varit ansvariga for AP 1. Syftet med arbetspaketet har varit att skapa
en forstaelse for nuldget nér det giller emballageplast fran byggindustrin. Det har
gjorts genom att studera de tre delarna:

1. Identifiera volym och typ av emballageplastavfall som uppstar inom
byggbranschen

2. Identifiera potential for materialatervinning, det vill sdga vilken kvalitet som
kan erhallas och hur den méter en potentiell efterfragan

3. Undersoka nya avsittningsomraden

For att forsoka kartldgga volymerna av emballageplastavfall i byggsektorn har
statistik fran andra studier/ kartliggningar av plastavfall i Sverige studerats sdsom
Kartlaggning av plastfloden i Sverige (2019), avfallsstatistiken fran SCB (2010—
2016) och en kartlaggning av restavfall utférd pa uppdrag av Avfall Sverige av
Sahlin. J. (et al) (2019). Intervjuer har ocksa genomforts med projektpartners,
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atervinningsaktorer som samlar in och hanterar avfallet i bygghandeln och pa
byggplatser, atervinnare, byggforetag samt FTI som samlar in statistik for
plastforpackningar med producentansvar.

Ett par insamlingsforsok med vidhdngande plockanalyser genomfordes ocksé inom
ramen for projektet. Dessa utfoérdes av parterna Optimera och Beijer Bygg.
Optimeras insamling genomfordes i deras anldggning i Helsingborg och Beijer
Byggs forsok utfordes i Arlov.

AP2 - Hinder och méjliggorare for ett cirkuldrt system

I det hér arbetspaket har Chalmers Industriteknik varit ansvarig. Syftet var att
identifiera hinder och mojliggorare for att astadkomma ett effektivt insamlings- och
atervinningssystem for emballageplast i bygghandeln och pa byggarbetsplatser i
Sverige. Under projektet har intervjuer utforts med i stort sett samtliga projektparter.
Det &r positivt att vi inom CirEm har haft tillgang till 1 stort sett samtliga aktorer
inom den nuvarande virdekedjan, vilket har bidragit till att skapa en bred och
heltickande bild. Fokuset for intervjuerna har varit att diskutera vilka hinder och
mojliggorare for en ett cirkuldrt system for emballageplast. Ingen formell fragemall
har anvénts, utan intervjuerna har utgatt fran verksamheten som den intervjuade
foretrader med fokus pa hinder och mgjligheter for det cirkuldra systemet.

Projektparter och dvriga som vi har intervjuat under projekttiden ar:
e Plastproducenter (Trioplast, Reelab/Axjo, Norfolie, Polyplank)
e Grossist (T emballage)
e Byggforetag (JM, NCC)
e Byggfackhandeln (Beijer Byggmaterial, Optimera, XL Bygg)

e Insamlings/atervinningsaktorer (Renova, Ragnsells, Veolia, Suez, Stena
Recycling, Novoplast, KRSAB)

e Branschorganisation (Sveriges Byggindustrier, FTI, Plastkretsen)

e Aktorer med andra insamling och dteranvdndningslésningar (returpall, etc)

AP3 — Utveckling och utvardering av ett cirkulart system

Syftet med arbetspaketet &r att utveckla och utvirdera forslag for hur ett cirkulért
system for emballageplast skulle kunna se ut. Input fran AP1 och AP2 &r av stor
betydelse for AP3. Inspiration for forslagen kring ett cirkuldrt system har framst
hiamtats fran projektets parter i samband med intervjuer och méten, samt fran
erfarenheter fran andra projekt inom cirkuldr ekonomi och hallbar plastanvindning
som drivs och har drivits av RISE IVF och Chalmers Industriteknik. Liknande
cirkuldra system har ocksa studerats dér vi har genomfort intervjuer och studiebesok.

For att utvdrdera mojligheterna att samla in och att atervinna emballageplast har som
tidigare ndmnts tre insamlingsférsok inom byggfackhandel genomforts. Insamlad



10 (35)

Strategiska

@Energimyndighelen rORMAS = annoveticnes

program

plast fran Optimera har regranulerats hos Novoplast i Karlskoga. Den atervunna
plasten har testats och utvdrderats av RISE IVF inom Testbédden for
materialatervinning av plast. Den har ocksa utvirderats hos Trioplast och Polyplank
avseende mojligheterna att anvinda plasten till ny plastfilm respektive i
traplastkomposit.

En miljopaverkansbedomning har utforts av RISE IVF. Syftet var att bedoma om
insamling och materialatervinning av emballageplast i bygghandeln och pa
byggplatser leder till 6kad miljéprestanda. Jamforelsealternativet var att plasten
sorteras som brénnbart och anviands som brinsle i avfallsvarmeverk. For
bedomningen har RISE IVF:s mall for miljodeklaration, sérskilt framtagen for
RE:Source projekt, anvints. I deklarationen identifieras mojligheter och risker som
behover tillvaratas och utvecklas respektive minimeras. For att bedoma de
ekonomiska forutsittningarna for ett cirkuldrt system har Chalmers Industriteknik
genomfort berdkningar.

AP4 - Forutsattningar for fortsattningsprojekt

Under projektets géng har nista steg, fortséttningsprojektet, diskuterats med partners
i samband med projektméoten och intervjuer. En sammanstillning 6ver 6nskemal och
forslag som framkommit aterfinns under resultatkapitlet. Intresset &r stort i
projektgruppen att gemensamt ta nésta steg for att utveckla ett cirkulirt system for
emballageplast. Flera nya atervinningsaktorer och andra &r ocksé intresserade av att
delta som partner i ett fortsdttningsprojekt.

AP5 — Projektledning och resultatspridning

Chalmers Industriteknik har varit projektledare for projektet. Samarbetet med RISE
IVF har varit titt och har fungerat mycket bra. Under projekttiden har ett antal méten
genomforts. [ borjan av projekttiden (april 2019) hade vi ett kick-off méte med
samtliga parter i MoIndal hos RISE IVF. En stor majoritet av deltagarna i projektet
kom till métet. Dérefter har vi haft regelbundna méten med olika teman i digital form
da projektgruppen dr spridd dver relativt stora avstand. Vid behov har information
kring specifika &mnen mejlats ut till projektgruppen. Information- och
resultatspridningen for projektet aterfinns under rubriken projektkommunikation
nedan.

Resultat och diskussion.
Nuldgesanalys

Dagens vérdekedja och dess aktérer

En (alltfor vanlig) virdekedja for emballageplast* i byggsektorn borjar med en
plastproducent som tillverkar plastemballage och slutar med avfallsférbranning och
energiutvinning av plasten. I kedjan av aktorer finns ofta flera grossister som
emballerar, avemballerar och emballerar igen for att 4stadkomma kundanpassade
leveranser med olika produkter.
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Byggprodukterna levereras till byggplatser och avemballeras dar. Hos grossisterna
och pa byggarbetsplatsen uppstar emballageavfall. Det finns normalt ett avtal med en
avfallsentreprendr som tillhandahéller containrar f6r avfallssortering, himtar upp
avfallet och kor det vidare till en atervinnare eller till en avfallsforbrannings-
anldggning. I en del fall dtervinns plastmaterialet och anvénds i nya produkter.

Grossist Grossist

Plastproducent [ Bygghandel

Insamlings-/

atervinningsaktarer Byggplats

Plastatervinnare

Avfallsforbranning
Energiatervinning

Figur 1 Dagens virdekedja och dess aktorer

*  Det vi hdr avser med emballageplast dr plastfilm sasom krymp- och strcickfilm och annan
mjuk téckfilm. Plasten bestar normalt av lagdensitetspolyeten. Men den finns ocksa
emballageplast av typen expanderad polystyren (EPS).

Manga foretag inom byggbranschen sorterar sitt avfall i olika fraktioner pa sina
arbetsplatser och inom sina anldggningar idag. Det &r dock vanligt att man sorterar
all plast i en stor fraktion dar man samlar bade mjuk- och hardplast. Om
emballageplasten ska atervinnas behdver den sorteras separat fran annan plast. Det
gors ocksé ibland enligt de avfallsentreprendrer vi varit i kontakt med. Exempel pa
avfallsentreprenorer dr Ragnsells, Renova, Stena, Veolia och Suez. Nér
byggforetaget eller grossisten tecknat avtal med en avfallsentreprendr gar dgandet av
materialet 6ver till avfallsentreprenéren som far betalt for tjansten att ta hand om
materialet. Ansvaret lamnas 6ver och avfallentreprendren antas se till att materialet
atervinns pa bésta sétt, &ven om material blandats och fororenats.

I intervjuer med byggfackhandeln och byggforetag har man ndmnt att genom att 6ka
antalet fraktioner som personalen ska sortera i 6kar ocksé tidsatgangen for berorda
personer, vilket i férlangningen blir en kostnad for nedlagd tid. Men &dven platsbrist
pa byggplatser i form av flera containrar for fler fraktioner och risk for fler
transporter upplevs som utmaningar. Ofta ldggs déarfor emballageplast i containrar for
brannbart avfall istdllet for att sorteras separat och séljas till materialatervinnare. [ de
fall plasten materialatervinns siljs den oftast av insamlingsforetaget/



12 (35)

Strategiska

@Energimyndighelen rORMAS = annoveticnes

program

atervinningsentreprendren pa bal till materialatervinnare utanfor landets grinser. Ofta
till &tervinnare i Europa som tvittar och regranulerar plasten. Plasten siljs dérefter
vidare till plastproducenter och ett av de vanligaste anvandningsomradena for den
atervunna plasten dr plastsdckar av olika storlekar.

I Sverige har Stena Recycling nyligen byggt upp en atervinningsanldggning for
plastfilm i Halmstad. Hér finns nu en anldggning for att tvétta och regranulera
plasten sa att plastproducenter kan anvidnda det atervunna materialet. Intressenter i
Sverige som vill anvinda atervunnen plast av den hér typen (extruderbar
lagdensitetspolyeten) dr Trioplast, PolyPlank med flera.

Da priset man kan fa for sin insamlade plast &r relativt lagt (se priser pa sidan 17).
Dirfor behover ocksa transportkostnaden vara hallas nere.

Volymer och typ av avfall

Under projekttiden har arbete 1 bedrivits kring att analysera typ av emballageplast
och vilka volymer som forekommer inom byggbranschen.

Det avfall som uppstar i bygghandeln &r framfor allt krymp- och strackfilm samt en
del tiackplast. Krympfilmen innehéller en blandning av 1agdesitetspolyeten (LDPE)
och linjarlagdensitetspolyeten (LLDPE). Strackfilm bestar av LLDPE. Téckfilm
bestar vanligtvis av LDPE. Polyetenmaterialen &r blandbara med varandra och gar
bra att atervinna. Det forekommer att polyetylentereftalat (PET) film anvénds som
emballage men det dr forhallande vis en mycket Iten andel av emballageplasten.
Expanderad polystyren (EPS material) forekommer ocksa men vi avgrinsar oss till
plastfilm. Att rdkna pé vilka volymerna plastfilm som blir avfall dr komplicerat. En
svarighet och utmaning &r att av- och ateremballering kan ske flera ganger hos olika
grossister pa sin vig igenom forsorjningskedjan och att manga grossister finns
utomlands. Detta gor att det &r svart att fa en bra overblick vilka volymer som finns.
Andelen emballageplast som gar till dtervinning verkar vara lag och statistik specifik
for detta flode &r svart att fa tag pa. Kunskapen om sammansittningen i det brannbart
avfallet frdn verksamheterna ar ocksa lag pa grund av avsaknad av dataunderlag
kring avfallets sammansittning.

Pa byggplatser dr det ocksé svart att fa siffror pa hur stora méngder plastemballage
som finns, endast det som samlas in och sorteras ir kiint. I den svenska
avfallsstatistiken (referens 4) framgar att de plastavfallsmiangder som killsorteras
fran byggsektorn uppgér till 62 500 ton. Denna statistik omfatta bade plast fran
byggnation och rivning men det dr frimst plast fran byggnation som kéllsorteras.
Omkring 50 procent, ca 31 250 ton, av denna plast utgors av plastférpackningar,
sannolikt mest emballageplast, enligt Sahlin. J. (et al) (2019) i sin utredning kring
brénslekvalitet.

Utover ovan har vi ocksa genom intervjuer med olika projektparter i bygghandeln
och byggforetag forsokt att fa fram information om hur mycket emballageplast som
finns inom respektive verksamhet. En studie utférd pa RISE, blockanalys pa
byggavfall, har vi ocksa fatt ta del av samt Kartldggning av plastfloden i Sverige
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(2019), men det saknas uppgifter om hur stor miangd av respektive plasttyp som sétts
pa marknaden. FTI har ocksa kontaktats, men deras statistik géller framst
konsumentforpackningar och vad giller verksamheter finns inte nagon specifik
statistik for emballageplast. Insamlingsfors6ken som utférts inom projektet har gett
en viss uppfattning om vilka volymer som ar mgjligt att samla in i byggfackhandeln.

Uppkomsten av emballageplastavfall uppkommer enligt bygghandelsgrossisterna
som intervjuats frimst pa byggplatserna nédr stommen é&r satt och inredningsprodukter
sasom kok, badrum etc. kommer till bygget. I byggfackhandeln uppstar
emballageavfallet mer kontinuerligt vid avemballering. Dock kan man se en
sdsongsbetonad dkning under sommaren da privatpersoner koper mer produkter.

Potential och marknad fér atervinning av emballageplast

Som tidigare ndmnts har man i samband ett tidigare projekt sett att emballageplasten
lampar sig mycket vél for dtervinning och det finns ocksa finns avséttning for det
atervunna materialet.

Ett par insamlingsforsok med vidhdngande plockanalyser har genomforts inom
ramen for projektet. Dessa utfordes av parterna Optimera och Beijer Bygg.
Optimeras insamling genomfordes i deras anldggning i Helsingborg. Att samla in ca
400 kg emballageplast, som var den minsta miangd som &tervinnaren behdvde, tog ca
2 veckor. Forsoket som utférdes inom Beijer Byggs anldggning i Arlov gav vid
handen att personalen samlade in ca 2000 kg under ca 10 veckor, vilket verkar vara
ungefar samma hastighet som man hade hos Optimera i Helsingborg. Det innebéar
alltsa ca 200 kg emballageplast/vecka. Anlédggningarna dr bada relativt stora och
anvinder flera olika typer av plastprodukter i sin verksamhet, emballageplast av
olika bredder samt tickplast.

Gemensamt har projektparterna Optimera, Beijer Bygg och XL, som representerar
byggfackhandeln, ca 230 butiker/lager spridda 6ver landet. Dessa &r sjdlvklart av
olika storlek och utformning. Men det ger énda en viss fingervisning kring vilken
potential av emballageplast som finns inom denna del av byggindustrin. Ett 6verslag
ger vid handen att dessa butiker skulle kunna samla in 46 000 kg/vecka, vilket kan ge
ca 2400 ton emballageplast under ett ar. Da det finns flera andra foretag inom
byggfackhandeln &r potentialen mangdubbelt storre.

For att ytterligare ge en bild om var avfallet frdn emballageplasten uppstar kan nedan
bild 4r hamtad fran projektet Repipe anviandas. Repipe 4r ett projekt som syftar till att
skapa ett cirkulért system for ror. Bilden visar var det byggdes mest bostédder i
Sverige under 2016 och visar hur manga bostdder det byggdes och var dessa finns.
Byggande av bostdder betyder leverans av produkter som pa nagot sitt ar
emballerade. Som synes &r det framfor allt i de stora stdderna; Stockholm, Goteborg
och Malmo som det byggs. Men dven andra stdder i de sddra delarna finns det en hel
del bostdder som byggs. Troligtvis dr det ocksa i dessa stdder som renoveringar av
befintliga bostdder sker i storst utstrdckning ocksa.
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Figur 2. Bilden visar var det byggdes flest bostdder under ar 2016 (fran projekt Repipe)

Atervunnen emballagefilm av ldgdensitetspolyeten lampar sig framfor allt bra till
mjuka flexibla produkter som extruderas sdsom plastsédckar och plastpasar.
Filmblasning &r ocksa ett alternativ om plasten &r ren och kvaliteten god. Den kan da
bli till ny emballageplast. Plasten kan ocksa anvindas i andra flexibla extruderade
profiler och r6r om den blandas med polyeten av hogre densitet eller i kompositer
sasom WPC (wood-plastic-composites). Det har ocksa visats i projektet
Constructivate att emballageplasten lampar sig som en del i ett kompositmaterial.
Foretaget Polyplank som tillverkar bullerplanksprofiler har anvént atervunnen
emballageplast tillsammans med hégdensitetspolyeten och traspan till sina plank med
mycket bra resultat. Plankprofilerna har bojprovats och visat sig ha likvérdiga
egenskaper som de profiler som &r tillverkade av Polyplanks standardreceptur.

Trioplast som &r partner i projektet har ocksa stora mojligheter att anvénda den
atervunna emballageplasten. Trioplast tillverkar flera produkter av polyetenfilm som
till exempel ensilageplast till jordbruket, krymp- och strickfilm, tackplast, sickar,
pasar etc. De har ett stort intresse av att anvidnda den dtervunna emballageplasten i
sina produkter och har ocksé lang erfarenhet av att anvidnda atervunnen plast. Det &r
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framst 1 pasar och sickar atervunnen plast anvinds idag. Det stills hogre krav pa det
atervunna materialets renhet och egenskaper om plastfilm ska kunna tillverkas.

Projektparterna i byggfackhandeln har ocksa uttryckt ett stort intresse for att
atervunnen emballageplast ska kunna anvindas till nytt emballage och att ett
cirkuldrt atervinningssystem for emballageplasten kommer till stand. Det skulle
ocksa ha ett symbolvirde som motiverar personalen till att samla in plasten for
atervinning tror man. T-Emballage, en grossist, som koper in mycket emballageplast
i Sverige sdger att de skulle kunna stilla krav pa sina underleverantorer att en viss
andel atervunnen plast ska ingé i plastemballagen.

Atervunnen plastfilm som ir transparent betingar ett hdgre pris én firgad film. Det
beror pa att den transparent filmen har ett bredare anvindningsomrade. Den kan
antingen anvindas igen som transparent film eller fargas in. Férgad blandad plast blir
oftast gra nir den atervinns och kan da inte firgas in till ljusare kulorer, vilket kan
paverka vilka anvandningsomraden som den far. Priset beror ocksa pa hur langt
plasten forddlats. Balad plast har ett 1agt pris, kvarnad plast lite hdgre pris och
kompounderad (omsmélt och blandad) samt pelleterad plast har hogst pris. Hur rent
materialet dr har stor paverkan pa marknadspriset. Tvitt och sméltfiltrering ar
foradlingssteg som forbittrar plastens kvalitet och hojer viardet pa materialet.

Balad film LDPE (kr/kg) | Kompounderad LDPE,
pellets (kr/kg)

4-6 9-10

Tabell 1. Prisexempel, atervunnen transparent polyetenfilm

Balad film LDPE (kr/kg) | Kompounderad LDPE,
pellets (kr/kg)

2-3 5-6

Tabell 2. Prisexempel, dtervunnen firgad polyetenfilm

Priserna dr ovan genomsnittliga och baseras pé intervjuer med tre olika
plastatervinnare, en anvédndare av atervunnen plast av den hér typen, samt priser
hamtade fran den tyska handelsplatsen Plasticker (https://plasticker.de).

Utvardering insamlad plast frdn Optimera

Den insamlade och balade plasten fran Optimeras insamling skickades till Novoplast
i Karlskoga som shreddade (sonderdelade) plasten, compounderade (smélte och
blandade plasten) med smaltfilter och pelleterade den. Nagra kilo pellets skickades
dérefter till RISE IVF, Trioplast och Polyplank for utvirdering. P4 RISE IVF har
dragprovning utforts for att undersoka materialets mekaniska hallfasthet. Densiteten
bestimdes och MFR (Melt flow rate), som é&r viktiga egenskaper da materialet ska
processas. Innehéll av oorganiskt fyllmedel, smilttemperaturer (e.g. polyetentyper)
och oxidativ induktionstid (OIT) bestimdes ocksa. OIT é&r ett méatt pa materialets
oxidationsbesténdighet.
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Metod Resultat

Dragprovning och modul (ISO 527) Inget brott i materialet, modul: 322 MPa
MFR 190 °C, 5 kg (ISO 1133) 2,3 /10 min

Densitet (ISO 1183) 0,99 g/cm3

Fyllmedelsinnehall, Termogravimetrisk analys | 7 vikt-% oorganiskt fyllmedel
med TGA (ISO 11358)

Smiltpunkt/polymerbestimning med DSC (ISO | LLDPE, LDPE och liten andel PP
11357-1)

Oxidativ Induktionstid, 200°C (ISO 11357-6) 4.4 min

Tabell 3. RISE IVF:s testresultat for regranulerad emballageplast fran Optimera

Materialet innehaller huvudsakligen av lagdensitets polyeten (LDPE) och linjér
lagdensitetspolyeten (LLDPE). Det finns ocksa en mindre mingd polypropen (PP),
sannolikt fran armerad plastfilm, vilket Novoplast sdg fanns med.

Trioplast har utfort filmblasningsforsék och utfort tester enligt nedan.

Metod Resultat

1D4 filmbredd (Trioplast metod) 136 mm

ID5 filmtjocklek (SS241013B) 47 my

Dartdrop (ASTM D1709) 75 ¢

Elmendorf MD (ASTM D1922) 2143 mN
Elmendorf TD (ASTM D1922) 6906 mN

MFR (ASTM D1238) 0,58

Vigd densitet (Trioplast metod) 0,93 g/cm3
Sméltpeakar (DSC) 110+125+172 °C
Oxidering (DSC, Trioplast metod) 215,6 °C

Andel PE (Trioplast metod) 75 %
Filmutseende Forekomst av osmailta material, sma “fiskogon”

Tabell 4. Trioplasts testresultat for regranulerad emballageplast fran Optimera

Den mekaniska rivstyrkan (Elmdorf) och slagmotstandet (dartdrop) &r relativt lagt.
Materialet &r fororenat med polypropen. Sammanfattningsvis ar
materialegenskaperna inte sérskilt bra pa grund av fororening och ldmpar sig dérfor
inte for atervinning i extruderade tunnvéggiga produkter eller for filmblasning. Da
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plastemballage sorteras for att materialatervinnas bor armerad film undvikas da den
forstor kvalitén pa polyetenplasten.

Erfarenheter fran andra projekt och befintliga insamlings- och atervinningssystem

Vi har erfarenhet fran flera liknande projekt som vi kunnat dra nytta av, bland annat
projektet REPIPE, som RISE IVF leder, och som syftar till att utveckla ett
insamlings- och atervinningssystem for plastror samt projektet Constructivate, som
syftar till att generera kunskap och utveckla 16sningar for att uppna resurseffektiv
atervinning av bygg- och rivningsavfall. I Constructivate-projektet har vi konstaterat
att det uppstar stora mangder plastemballagefilm och spill av byggfilm pa
byggplatser. Pa de byggplatser som besoktes inom projektet gick plasten som
brannbart till avfallsforbranning men energiutvinning. Forsok gjordes i samarbete
med NCC Recycling (som nu tyvirr inte finns ldngre) att samla in emballageplast
och byggfilm vid tva stora byggprojekt, bygget av MolIndals Galleria och det nya
barnsjukhuset, Ostra sjukhuset i Géteborg. Insamlingarna pagick ca 2 manader inne i
byggnaderna. Av plasten som samlats in sorterade en transparent och en firgad
fraktion. RISE IVF testade plasten och det var i huvudsak polyetenfilm, men det
fanns en liten andel PET-film (polyester). 2 ton skickades till en atervinnare i
Holland (via Ragnsells). Atervinnaren tvittade plasten, kvarnade, komponderade
(smélte och blandade,) samt smiltfiltrerade (for att avldgsna PET fororeningen),
pelleterade och skickade materialet till PolyPlank p4 Oland som testade materialet i
trasplastkomposit profiler; sa kallade bullerplanktsprofiler. Férsoket fungerade bra,
bade med firgad och transparenta plasten. Férdelen med den transparenta plasten &r
att planken kan fargas till 6nskad kulor. Den fargade plasten kan anvéndas till plank i
morkare farger.

Inom projektet REPIPE &r syftet till att implementera ett cirkulért system for
insamling, sortering och atervinning av rorspill. Ocksa i detta projektet dr insamling
och grovsortering pa byggplatser, transporter och logistik mellan byggplatser och
atervinningsaktorer viktig att fa till pa ett effektivt sétt. Sorteringen av rér och
hanteringen ser skiljer sig en del (ror &r skrymmande), annars finns det manga
liknande fragestillningar i projekten. Rorspill uppstéar dock framfor allt i de tidigare
skedena av en byggnation, men emballageplasten anvinds mer nir
stomkompletteringsfasen &r klart. En stor utmaning for bade REPIPE och CirEm é&r
att fa till en resurseffektiv logistik.

For att ta reda pa hur andra insamlings-, ateranvdandning/ atervinningssystem har
intervjuer genomforts med Returlogistik/Byggpall som hanterar ett cirkulédrt system
med pallar inom byggbranschen. Systemet har funnits i ca 10 ar. Byggpallssystemet
har tagits fram gemensamt av materialproducenter, byggfackhandeln och
byggforetagen. Uppfoljning och styrning av systemet sker av de medverkande
parterna. Systemet fungerar i korthet enligt nedan:

e Leverantoren kdper en byggpall av systemets utsedda palleverantor f6r en
viss summa

e Leverantoren och efterfoljande mellanled fakturerar sin kund samma summa
(nollsummespel)
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e Slutanvindaren séljer ddrefter tillbaka Byggpallen till systemets utsedde
palleverantor for en nagot ligre summa oavsett kvalitet.

Systemet for byggpallen handlar om aterbruk och inte om atervinning, men det &r
dnda intressant att ta med detta fall da systemet dgs av branschen och att det finns en
typ av ekonomisk 16sning.

FTI (Forpacknings- och Tidningssinsamlingen) och Svensk Plastitervinning Motala
AB som samlar in och sorterar plasten fran svenska hushall har ocksé intervjuats
under projekttiden. Insamlingssystemet ar rikstéickande och sorteringsanlidggningen i
Motala har kapacitet att ta emot alla forpackningar fran svenska hushall sé att de kan
bli nya plastprodukter. Foretaget 4gs av Plastbranschens Informationsrad,
Dagligleverantorernas Forbund, Svensk Handel och Svensk Dagligvaruhandel.
Tillsammans med de fyra dvriga materialbolagen (Svenska Metallkretsen, Pressretur,
Returkartong och Svensk Glasatervinning) dger Svensk Plastatervinning FTI
(Forpacknings- och tidningsinsamlingen). Producentansvar giller for dessa
forpackningar sa insamlingen och atervinningen bekostas av producenterna, det vill
sdga av dem som sitter forpackningar pa marknaden. Producenterna betalar en
arsavgift och en avgift per kg plast. Sensorbaserad sortering efter materialtyp och
kvarning av materialet sker pa anldggningen i Motala. Polyetenplast och
polypropenplast siljs for vidare fordadling; tvitt, regranulering och atervinning.
Mottagare &r vanligtvis storre europeiska plastatervinnare. Det &r inte ldmpligt att
skicka emballageplast till Motalaanldggningen eftersom det &r en
sorteringsanldggning som dr anpassad for forpackningar. Emballageplastfilm
behover inte sorteras, den bor istéllet ga till en atervinnare som kan tvitta och
regranulera plasten.

Det finns ddremot ingen organiserad insamling och atervinning av de
plastforpackningar och emballage som uppstar i verksamheter, detta trots att det
finns producentansvar. Verksamheterna ska rapportera till FTI vilka méngder
forpackningar och emballage de har. En liten avgift betalas de till FTI som har
uppdrag fran Naturvardsverket att samlar in statistiken. Tyvérr saknar de statistik er
mingden emballageplast, d& denna ingér i den totala miangden plast. Eftersom det ar
lag pa att en avfallsentreprenor ska ta hand om avfallet, tecknar verksamheterna avtal
med en avfallsentreprendr som kommer och hidmtar avfallet och i basta fall ser till att
det sorteras. Sma verksamheter kan ha avtal att de sjdlva dker och ldmnar avfallet,
exempelvis smé byggforetag.

Tillsammans med Svensk Dagligvaruhandel, IKEM, Svensk Plastindustriférening,
DLF, Avfall Sverige, Sveriges Kommuner och Landsting samt
Atervinningsindustrierna har Svensk Plasttervinning tagit initiativet till en
atgirdsplan for att nd EU:s atervinningsmal for plastforpackningar - fem ar tidigare
an EU:s utsatta tidplan. Initiativet kallas for Plastspranget 2025 och innebér att
Sverige redan &r 2025 ska ha uppnétt mélet om 55 procents atervinning av
plastforpackningar. For att lyckas med detta behover nog ocksa mer plastemballage
fran verksamheter samlas in och atervinnas.
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Ett annat insamlingssystem som &r rikstdckande och fungerar tack vara
producentansvaret dr insamlingen av plast fran jordbruket, fraimst ensilageplast. En
atervinningsanldaggning har byggts for plasten i Korsberga, utanfor Vérnamo.
Foretaget heter Kretslopp & Recycling Sverige AB (KRSAB).
Atervinningsanliggningen startade upp i november i ir. Bdde insamlingssystemet
och atervinningsanliggningen #r mycket intressant for oss i CirEm. Aven
emballageplast skulle kunna atervinnas i denna anldggning. En mycket effektiv
tvittanldggning finns, till extrudern finns smiltfilter, avgasning etc. Ett studiebesok
genomfordes for att se anldggningen och for att intervjua Fredrik Ek, som &r ansvarig
och deldgare i KRSAB. P4 KRSAB 4r man intresserad av samarbete och vill delta i
ett eventuellt fortsdttningsprojekt for CirEm.

Bilden nedan visar KRSABs upplag av ensilageplast. Foretaget startade 2009 da man
borjade att samla in lantbrukarnas anvénda plast. Plasten balades och saldes
utomlands for atervinning. Visionen KRSAB har ir att samla in all anvand
jordbruksplast i Sverige och omvandla den till plastravara. Man har idag hela 370
insamlingsplatser och 60 insamlare i hela landet. Dessutom har man 9 lager runt om i
Sverige. Avsikten dr att lantbrukare aldrig ska ha mer dn 2 mil till en insamlingsplats.
2018 samlade man in ca 13 400 ton av LLDPE (ensilagestrackfilm). 2019 pekar mot
en betydligt storre méngd, troligen blir summan minst dubbelt sa stor.

Bild 2. Ensilageplast hos KRSAB i Korsberga

Pa Stena Recycling i Halmstad finns ocksé stor atervinningskapacitet for
emballageplast och Stena samlar ocksa in plast fran verksamheter. Nar vi talat med
vara kontakter pa Stena Recycling har vi fatt beskedet att de endast tar emot
transparent plastfilm i dagsldget. Anldggningen dr ocksa relativt nystartad och det &r
endast plast fran Stenas filialer de tar emot 1 dagslédget. Men planen &r sékert att 6ka
atervinningen av plastfilm i Halmstad.

Aven BEWi Synbra Circular, som r ett nystartat affirsomrade inom BEWi
Synbragruppen, har kontaktats. BEWi arbetar med att utveckla och sétta upp ett
cirkulért system for expanderad polystyrenplast (EPS). EPS &dr 100 % &tervinningsbar
och torde ldmpa sig bra for ett cirkulért flode. Men BEWi startade s& sent som hosten
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2018 och &r i borjan av sin resa, vilket gor det svart att jamfora. BEWi har en
ambition att ocksa samla in wellpapp och emballageplast nir de anda hdmtar in EPS
pa till exempel en byggarbetsplats.

Hinder och mojliggorare for ett cirkulart system

Hinder och méjliggérare

De intervjuer som genomforts med parterna och andra aktérer inom ramen for
projektet visar pa att de hinder och mojligheter som finns for insamling och sortering
framst ar foljande:

Hinder:

e (Okad tidsatgang, vilket kan ge en dkad personalkostnad

e Platsbrist inom arbetsplatsen, men ocksa vid lagring d plasten &r voluminos
om den inte pressas samman

e Bristfillig och otydlig uppmirkning av insamlingsomradet, vilket kan 6ka
risken att plasten skickas ivég till forbranning

e Producentansvaret som innebér laga arliga kostnader som kanske inte innebér
tillrackligt stor drivkraft att ta hand om plasten

Mojliggorare:
e Berord personals onskan att bidra till 6kad hallbarhet
e Producentansvaret som trots allt finns, man ska rapportera sina volymer
e Teknik for att komprimera plasten for att frigora yta, samt effektivisera ytan i
transporterna
e Samordning av transporter for att sdnka dessa kostnader

Nedan foljer en mer ingdende beskrivning och redogorelse for olika omraden som
kan ha baring pa hinder och mojliggorare for ett cirkulért system.

Design fér materialatervinning

Emballageplastfilm bestér 1 huvudsak av polyeten, men PET-film forekommer
ibland. PET é&r inte blandbar med polyeten och det fungerar dérfor inte bra att
atervinna dem tillsammans. Problemet kan 16sas med sméltfilter for att filtrera bort
PET-fororeningar nér plasten omsmélts och blandas men det bésta skulle vara om all
emballagefilm var av polyetentyp.

Armerad polyetenfilm forekommer ocksa, dvs i polyetenfilmen ligger ett tradnit for
att filmen ska vara talig. Nétet dr oftast av polypropen, i vissa fall av PET eller
polyamid. Denna film anvinds ibland for att skydda byggmaterial sasom virke men
den armerade filmen ar framst till for att skydda byggnader under byggtiden i form
av védertdtningar. Filmen brukar dé ateranvéndas till dess att en inte héller ldngre.
Det kan da vara motiverat att anvinda armerad film, dven om den dr simre ur ett
atervinningsperspektiv. For dtervinningen &r det battre med polypropenarmering &n
med PET eller polyamid-armering, men allra bast utan armering forstas.



21 (35)

Strategiska

@Energimyndighelen rORMAS :** annoveticnes

program

Transparent emballageplast betingar ett hdgre pris dn fairgad emballageplast da den
ska atervinnas pa grund av att anvindningsomradet 4r bredare fo6r den transparenta
plasten. Den kan anvéndas till transparenta produkter igen eller sa kan den firgas,
vilket inte den firgade atervunna plasten kan. Prisskillnaden dr minst 50 % mellan
heltransparent och firgad atervunnen plast. Insamlingsférsoken inom projektet gav
vid handen att mycket av plasten som anvinds inom byggfackhandeln 4r antingen
helfirgad eller sa har den filt med tryck pa. Anledningen till att plasten ar fargad kan
vara olika. For virke anviander man en plast som &r svart pa insidan for att skydda
trdet mot UV-stralning. Manga foretag anviander ocksa emballageplasten for att
marknadsfora sig och sina produkter genom att lata trycka sin logotyp eller
produktnamn pa plasten. Det finns idag ingen styrning for hur stor en logotype kan
vara eller nagra krav pa att plasten inte skall vara fargad som skulle kunna 6ka viardet
vid atervinning.

Incitament for kéllsortering

En slutsats som kan dras av intervjuerna inom projektet &r att parterna tror att det ar
av storsta vikt att skapa en tidseffektiv och enkel insamling for emballageplasten for
att den ska kunna fortleva 6ver tid, men att det ocksé ar en utmaning. Utmaningen
bestar bland annat i att man inte ser att det finns mojlighet att lagga mer tid jamfort
med dagens tidsatgang for att samla in och sortera emballageplasten.

Det maste ocksé vara enkelt att forsta hur plasten skall sorteras. Atervinnarna vill ha
plasten sorterad i fargad respektive transparent plast. I de forsok som utforts inom
projektet visade det sig svart att forsta nir en plast ska betraktas som fargad och nér
man séga att den istéllet dr transparent. Mycket av emballageplasten dr olika sorts
tryck pa sig. Dessa tryck kan vara mer eller mindre heltdckande.

Det har ocksa lyfts fram i méten och intervjuer att det finns utmaning med
uppmérkning av insamlingskérl och -platser. Det 4r viktigt med tydlig information
kring vad som géller for insamlingen, tydliga skyltar med bilder, for att undvika
missforstand som leder till att insamlingen kontamineras med skrip eller att den
insamlade plasten skickas ivig till forbrianning i stillet, vilket inte dr ovanligt att det
hénder i dagsldget. Nar det géller sjdlva insamlingskérlen anser man att anvianda en
container eller annan liknande behallare ar bra och rationellt f6r insamlingen s
fungera, men dessa kan signalera att det handlar om sopor eller blandat avfall som
ska forbrannas. Det kan ocksa innebira en risk att plasten kontamineras av till
exempel snusdosor, PET-flaskor och annat som inte skall blandas med
emballageplasten. Man har ocksa ndmnt att det kan vara svart att utforma en generell
insamlingslosning som kan fungera for olika arbetsplatser da dessa kan se mycket
olika ut.

Man ser ocksa en svarighet att ha tillrackligt stor plats i verksamheten for att kunna
forvara den insamlade plasten tills den kan skickas vig i nésta led i kedjan. De flesta
atervinnare kriver relativt stora kvantiteter insamlad plast. De onskar leveranser pa
10 ton minst, men helst en maxlastad lastbil pa 30 ton. Detta for att de ska fa effektiv
hantering i sina anldggningar. Dérfor behover plasten komprimeras eller balas for att
kunna forvaras och transporteras. Alla arbetsplatser har inte den typen av utrustning,
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vilket skulle kunna begrinsa mojligheterna for en del foretag att samla in
emballageplast. Annars maste himtning ske ofta for att man inte ska fa ett berg av
plast.

Pa den positiva sidan har samtliga parter sagt att de ser insamling och atervinning av
emballageplast som en mycket viktig fraga och att de som parter i virdekedjan vill
bidra till en hogre hallbarhet. Man séger ocksa att personalen #r positiv till att samla
in plast, ndgot som ocksa lyftes i samband med de praktiska insamlingsforsoken
inom projektet. I samband med intervjuerna har man ocksa uttryckt att man &r positiv
att anvinda atervunnen plast. Det géller plastproducenter, grossister och anvindare.

Det finns idag ett producentansvar fér emballageplasten. Den som emballerar en
produkt eller en pall dr den som har producentansvaret. Det innebér att om en pall
bryts och sedan emballeras pé nytt flyttas producentansvaret till denne. I och med
producentansvaret foljer ett ansvar att rapportera hur mycket férpackningsmaterial
man har anvint till FTT (férpacknings- och tidningsinsamlingen). Idag innebér
producentansvaret att man betalar en arlig avgift pa 2000 kr/ar for att vara ansluten
till FTI och dérefter 0,03 kr/kg for den plast man redovisar.

I systemet for jordbruksplasten ddr KRSAB ér en aktoér anviander man ett slags
pantsystem for plasten. Jordbrukaren betalar en pant som man sedan far tillbaka om
man returnerar plasten. Ett annat system med pantavgift dterfinns inom byggindustrin
nér det géller pallar ddr man sedan ldnge har arbetat med ett cirkulért system.

Rollférdelning kring sortering

Idag sker den mesta av sorteringen av plasten vid killan dir plastavfallet uppstar.
Den som tar emot en pall och sedan avemballerar denna tar om hand om plasten.
Inom projektet handlar det d& om personer som arbetar pa en byggarbetsplats eller pa
ett lager inom byggfackhandeln. Men i samband med intervjuerna med projektparter
har man ndmnt sa kallade “uppdukningsprojekt” dir en annan part avemballerar
pallen och sedan tar med sig plasten fran platsen. Representanter for
byggfackhandeln har i olika forsok testat detta koncept med goda resultat och &r
intresserade av att skapa nya tjanster pa detta tema som byggindustrin kan képa in.

Insamling och atervinning

Vi har kartlagt de foretag som kan atervinna plastfilm och som finns 1 “ndromradet”.
Det finns forstas ocksd manga fler plastatervinnare i Europa som atervinner
plastfilm. Vi har ocksa forsokt att se vilken utrustning foretagen har, tvittmojligheter
etc. Nedan bild visar dessa aktorer.
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Figur 3. Foretag i “ndromradet” med bra mojlighet att atervinna emballageplast.

Atervinningsforetag/ plastproducenter som kan &tervinna plastfilm:
e Novoplast i Karlskoga, Sverige. Atervinnare, har ingen tvittutrustning
e Stena Recycling i Halmstad, Sverige. Atervinnare, har tvittutrustning
e Norfolier i Notodden, Norge. Atervinnare och producent, har tvittutrustning.
e Trioplast som finns i Nyborg, Danmark. Producent, har ingen tvéttutrustning
e Rodepa Plastics B.V, Verijissel i Holland. Atervinnare, har tvittmajligheter

Teknik fér komprimering och kompaktering

Atervinnarna vill ha plasten komprimerad, men ocks4 av transportskil #r det viktigt
att pressa samman plasten for att maximera vikten och minska volymen. Inom ramen
for projektet har ett méte med en tillverkare av komprimatorer och balpressar
genomforts. Motet gav sammanfattningsvis foljande information; komprimatorer
finns i olika storlekar och kan vara bade mobila och fasta. Dessa installationer 4r
dock relativt stora. Ytan de beldgger &r i storleken av en vanlig container, vilken kan
vara en utmaning for mindre arbetsplatser med begriansad yta. Vid utrymmesbrist kan
en balpress vara att féredra som &dr av mindre storlek. En balpress visas pa bilden
nedan. Aven dessa finns i olika storlekar.
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Bild 3. Balpress av mindre modell

Vid insamlingen i projektet Constructivate handkomprimerades plasten i séackstill,
vilket fungerade for den atervinnare som dd var mottagare av plasten. Bilderna nedan
visar hur det sag ut vid insamlingen. Séckarna transporterades fran byggplatserna dér
plasten samlats in till NCC Recycling i containrar som hade plats dver.
Handkomprimering har inte testats inom CirEm, men kan troligtvis vara ett alternativ
om en balpress saknas. Denna typ av komprimering ar enkel att astadkomma.

Bild 4. Insamling i sdck pa byggplats och handkomprimerad plast i scickar.

Vid besoket hos KRSAB som samlar in ensilageplast fick vi information att de
anvénder sig av specialbyggda lastbilar dér en kran komprimerar plasten pa sjélva
flaket. Dessa fordon &r utvecklade av KRSAB sjédlva. Bonderna som samlar ihop
jordbruksplasten behover alltsé inte komprimera plasten, utan det gors vid
upphiamtningen.

Atervinnare tar normalt emot den balade plasten. De river plasten, tvittar den
vanligtvis, plasten smilts och blandas i en extruderar och pelleteras sedan.
Plastpellets siljs till plastindustrin som tillverkar nya produkter av den atervunna
plasten. For att effektivisera och hoppa 6ver ett steg i atervinningscykeln finns
mojlighet att smélta och pelletera plasten i en och samma utrustning dér plastspillet
genereras. Utrustningar 1 olika storlek finns. Detta skulle kunna vara ett alternativ for
bygghandel som da skulle kunna smélta ner sin plast och skicka pelleterad plast
direkt till anvandare i plastindustrin. Det kraver dock att plasten inte &r sa
nedsmutsad att den behover tvittas och det dr viktigt att endast rétt sorts plast matas i
utrustningen. Personalen behover utbildas for att kunna gora detta atervinningssteg.
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Bild 5 Utrustning for kompaktering, extrudering och pelletering fran VIT i Finland

Samordnade transporter och logistik

Emballageplasten dr voluminds om den inte komprimeras. Den betingar inte heller
nagon hogre intékt for den som viljer att samla in den létta plasten for att 14ta en
atervinnare ta hand om den. Kort sagt det 4r en mardrom for en logistiker! Men
plasten har en stor fordel och det &r att det inte dr viktigt med kort och precis ledtid
nér den skall skickas till atervinning. Den kréver inte heller nagon sdrskild hantering
som manga andra produkter gor. Det innebdr att lagring och transport kan utforas i
man av plats och tid och av parter som har ett intresse att ta hand om
emballageplasten.

Parallellt med CirEm har projektet USECAP pégatt. Projektet 6vergripande syfte att
forsoka oka transporteffektiviteten i Sverige. Inom USECAP finns en hypotes att det
kan skapa virde for foretag om man kan samordna transporter 6ver branschgrénser.
Inom projektet ser man ocksé 6ver mojligheten att anvéinda en digital 16sning for att
mojliggora denna samordning. USECAP kommer dock vara avslutat forst hosten
2020, vilket gor att resultaten inte &r tillgdngliga vid denna rapports skrivande. Efter
olika diskussioner och méten tror vi dock att emballageplasten lampar sig mycket vl
som en produkt som olika foretag kan ta med sig i man av tid och plats till en
reducerad transportkostnad. Dessa foretag och aktorer kan variera 6ver tid bland
annat beroende pa fas i byggandet, objektets storlek och avtalskrav. Dock ser vi ett
behov av nagon slags digitalplattform for transporter diar kdpare och séljare kan
motas da man kanske inte kénner till varandra pa forhand.

Det som mgjligtvis kan vara ett hinder f6r ovan forslag &r det faktum att under
projekttiden lyftes fragan upp kring om vad som giller om en annan part 4n till
exempel ett insamlingsforetag transporterar plasten. Plasten som ska till atervinning
betraktas da som verksamhetsavfall. Troligtvis finns svaret pa fragan i
avfallsférordningen. Darfor har Naturvardsverket kontaktats. Deras svar dr som foljer
“Var tolkning #r att det ska ses som en yrkesmaissig transport av avfall dd man
transporterar nagon annans avfall, tex da man tar hand om avfall i det exempel du
(not. insamlad emballageplast) ndmner nedan. Utan anmélan eller tillstdnd far upp till
10 ton eller 50 kubikmeter icke-farligt avfall om avfallet uppkommit i egen
yrkesmiissig verksamhet transporteras. Grinserna giller per kalenderar. For foretag
som sysslar med hamtning och transport av avfall géller alltid tillstdnd, oavsett
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mingd.” Detta innebér i sa fall att om stérre méngder ska transporteras under ett ar
kommer ett tillstand att beh6vas fran Lansstyrelsen.

Utveckling och utvardering av ett cirkulart system

Input fran AP1 och AP2 har varit visentligt for AP3. Inom projektet ser vi tre
huvudsakliga forslag till cirkuldra system for emballageplast fran byggindustrin.
Dessa beskrivs mer i detalj nedan.

Insamling pa byggarbetsplats

Inom ramen f6r projektet Constructivate gjorde man insamling pa tva storre
byggarbetsplatser; Molndals galleria och Ostra sjukhuset. Plasten
handkomprimerades sedan. Dérefter himtades plasten av ett insamlingsforetag och
transporterades darefter till Holland for atervinning. Polyplank, som tillverkar
atervinningsbara produkter av atervunnen plast och spill av trifiber, anvénde sedan
den atervunna plasten i bullerplanksprofiler med mycket gott resultat. De parter som
var inblandade i processen syns nedan.
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Figur 3: Process for insamling pa byggarbetsplats inom projektet Constructivate

Insamling hos byggfackhandeln

Vi genomforde praktiska insamlingsforsok inom projektet, dessa forsok har utforts
inom byggfackhandeln. Detta da tidigare forsk med att samla in plast har
genomforts pa byggarbetsplatser. Dérfor ville vi se vad en insamling hos en annan
part i virdekedjan kunde ge for resultat. Under insamlingsforsok 2 finns en bild som
visar den aktuella viardekedjan.

Insamlingsfoérsék 1 — Optimera, Helsingborg

Vid den forsta insamlingsférsoket som gjordes hos projektparten Optimeras
anldggning 1 Helsingborg bestéllde ndgon hdmtning av den insamlade plasten for
vidare transport till atervinning. Detta trots att plasten och omrédet dér insamlingen
utfordes var relativt vl uppmirkt. Det dr som tidigare nimnts en svarighet som flera
parter inom projektet har belyst; vikten av kommunikation till samtliga berérda hur
plasten ska hanteras.

Insamlingsférsok 2, Optimera, Helsingborg
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Vid det andra insamlingsfoérsoket hos Optimera gick det béttre och den insamlade
plasten skickades ivdg av Optimera med ett av deras anlitade transportforetag fran
Helsingborg till Novoplast i Karlskoga. Att det blev just Novoplast berodde pa att
Novoplast hade mojlighet att ta emot mindre volymer av insamlad plast. I och med
att projektet 4r en forstudie var var bedomning av vi inte skulle mikta med att samla
in tonvis av plast som krdvdes av Stena Recyclings anldggning i Halmstad. Nar
atervinningen var gjort tog RISE IVF emot plasten och genomférde ett antal tester.
Aven Trioplast tog emot pellets och testade dessa. Tanken var att Trioplast skulle
forsoka att producera en produkt, men den insamlade plasten var tyvérr férorenad av
armerad plast, vilket gjorde det omgjligt.

Insamling Komprimering Insamling Atervinning Anvindning
av plast OCh och transport
balning
Utforare Utforare Utforare Utforare U't)flﬁr:re
Byggfack- Byggfack- Transport- Atervinnings- das 3
handel handel foretag foretag iz LEETE
(Forsknings
-institut)

Figur 4: Process for insamling hos byggfackhandeln Optimera inom projekt CirEm

Vid en kortare intervju med ansvarig platschef hos Optimera 1 Helsingborg fick vi
veta att personalen var positiva till att samla in emballageplast och man ansag att
man hittade en rimlig nivéa for hur mycket tid man behdvde lagga ner pé sortering i
relation till den tid man “normalt™ ldgger ner. Daremot sdg man ett behov av att
utveckla insamlingsprocessen for att effektivisera den ytterligare om den skulle
fortsdtta over tid.

Maingden plast som samlades in vid insamlingsf6érsok var ca 500 kg. Det var den
mingd som Novoplast behdvde for sin process. I samband med insamlingen sag man
att den allra storsta andelen plast var fargad eller hade ndgon form av fargtryck. Man
uppskattade den andel av plasten som var fargad till ca 95 % och valde da att endast
lagga all plast i en och samma behéllare. Anledningen till att plasten &r firgad ar
troligtvis att man anvinder plasten i sin marknadsforing av sitt varumérke och sina
produkter. P& anldggningen hade man tillgang till en mindre komprimator som man
anvinde sig av for att minska volymen pé plasten. Den balade plasten lades sedan pa
en pall och balarna forankrades med spannband.

Insamlingsforsék 3, Beijer Bygg, Arlév

Aven Beijer Bygg har gjort en insamling under projekttiden. Insamlingen utfordes
inom anldggningen i Arlov. Under en period av ca 3 manader lyckades man samla in
fyra balar plast dér varje bal uppskattningsvis har vigt 250-500 kg, vilket ger en
totalvikt pa ca 1-2 ton. Av dessa balar var hilften med firgad plast och den andra
delen transparent. Nar det géller tidsatgang anser ansvarig for anldggningen att det
inte har tagit s mycket langre tid att dela upp i firgad och transparent plast jamfort
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med dagens sortering dér all emballageplast sldngs i samma behéllare. Den mesta
plasten som har kommit in i insamlingen &r relativt ren, men det finns ocksa exempel
pa mer smutsig plast. Troligtvis for att leverantdren av produkten har forvarat sin
vara utomhus innan den har levererats till byggfackhandeln

Insamling av annan part

Under projektets gang har diskussionen kring vem som kan samla in och transportera
bort emballageplast pa en arbetsplats forekommit. Projektparterna tror att det finns
ett flertal aktorer som kan utfora de olika rollerna i vérdekedjan. Bilden nedan &r
tankt som ett forsok att illustrera den flexibilitet som vi uppfattar finns i virdekedjan
nér det géller vem som kan utfora vad.

Figur 5. Process for insamling av emballageplast i ett cirkuldirt system med flexibla roller

Byggfackhandeln erbjuder redan idag tjinster till byggforetagen som innebir att de
“dukar upp” material fér hantverkarna. Man levererar produkter som behovs ndrmsta
tiden och har da mojlighet att avemballera pallar och ta hand om plasten. Det finns
ocksé andra foretag som befinner sig pa en byggarbetsplats som kan ta denna roll for
sina egna produkter, men kanske ocksa for andras varor. Ett foretag som har uttryckt
denna id¢ &r BEWi Synbra Circular som har en tanke att férutom att samla in sin
egen EPS ta med sig wellpapp och emballageplast nér de anda dr pa plats.

Komprimering och balning kan utféras vid insamlingskéllan eller nar plasten har
hiamtats fran arbetsplatsen beroende pa var den tekniska utrustningen i form av
komprimatorer och balpressar finns.
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Samma sak nir det giller transporten ut fran arbetsplatsen for plasten; den kan ocksa
utforas av flera. Det finns traditionella insamlingsforetag som kan anvédndas, men
dven foretag som redan befinner sig pa arbetsplatsen kan erbjuda en tjénst att ta med
sig emballageplasten. Transporten kan da ga direkt till ett insamlingsforetag eller till
en mellanlagring hos annan part som till exempel kan vara byggfackhandeln. Pa sa
sdtt kan tillrackligt stor volym samlas ihop innan plasten skickas till ett
atervinningsforetag som ofta behover storre mangder plast for sin process. Sjédlva
atervinningen r troligtvis svart att utforas av nagon annan #n ett atervinningsforetag
da det kravs mycket utrustning och kompetens for det steget.

Miljopaverkansbedémning

Syftet med bedomningen har varit att analysera om materialatervinning av
emballageplast fran bygghandeln och byggplatser leder till 6kad miljoprestanda.
Jamforelsealternativet dr att plasten sorteras som briannbart och anvénds som brénsle
i avfallsvirmeverk. For bedomningen har RISE IVF:s mall for miljodeklaration
anvints. [ deklarationen identifieras mojligheter och risker som behover tillvaratas
och utvecklas respektive minimeras. Slutsatserna sammanfattas hir. Materialet i
emballagefilm bestar i huvudsak av lagdensitetspolyetener. Det innehaller inte
tillsatser som bedoms vara milj6- eller hilsofarliga. Emballageplast har kort
anviandningscykel och materialkvalitén &r darfor hog. Materialet kan sméltas om och
anvindas till nya produkter sdsom exempelvis plastsdck. Detta sammantaget gor
materialatervinning av emballageplastfilm gynnsam. Det som framst kan dka
miljépéaverkan da plasten materialatervinns i stillet for att ga till energiutvinning ar
ifall transporterna blir langre om plasten materialatervinns och om energianvéndning
blir hogre i de olika forddlingssteg sdsom shredding (rivning), tvitt, kompoundering
(omsmailtning och blandning). Var energin kommer ifran for energikélla har ocksé
stor betydelse. Om plasten transporteras en lang striacka for att materialatervinnas i
ett land om producerar en stor del av sin energi fran stenkol (exempelvis Polen eller
Tyskland) blir miljopaverkan hog jamfort med om materialatervinningen sker 1
Sverige. Transporter kommer att ske oavsett foradling, men hur transporterna sker,
brénslekéllan och transportavstandet har stor betydelse. Komprimering av den litta
plasten for att maximera vikten per yta, smarta logistiklosningar och samtransporter
ar viktigt for att minska miljobelastningen vid transporter. Plasten som
materialdtervinnas kommer ersitta nyproducerad plast. Mekaniskt atervunnen
polyetenplast som ersétter nyproducerad plast fran fossil rdvara sparas i genomsnitt 2
kg CO2 utslapp per kg plast och jamfort med om energin utvinns ur polyetenplasten
sparas drygt 1 kg CO2 utslépp per kg plast. Livscykelanalys behover utforas for att
kunna jamfora olika &tervinningsscenarios.

Ekonomisk potential

Det ar inte helt enkelt att gora en analys kring ekonomiska potential for det cirkuldra
systemet for emballageplast fran byggindustrin. Den ekonomiska osékerheten beror
bland annat pa:
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e det upplevs som kinsligt att [imna ut information om kostnader och intékter
som foretag

e priset som man far for insamlad plast varierar dver tid beroende pa tillgang
och efterfragan

e om den insamlade plasten &r fiirgad eller transparent paverkar ockséa da
transparent plast betingar ett hogre pris i alla steg i systemet

e hur ren den insamlade plasten dr har ocksa en inverkan pa vilka
atervinningsmetoder som kan anvindas till exempel, vilket paverkar
kostnaden.

e Utformningen av emballageplasten med olika kvalitet, firg och tryck
paverkar inkOpspriset stort

Bilden nedan visar hur en plastproducent producerar en emballagefilm som sedan
kops av en grossist som lagerhaller densamma och sedan séljer plasten vidare. Den
kops sedan in av en varudgare som emballerar sin produkt. Produkten skickas
dérefter till en byggarbetsplats ddr man avemballerar pallen. Plasten samlas in och
hiamtas sedan av ett insamlingsforetag som transporterar emballageplasten till ett
atervinningsforetag som bearbetar plasten till pellets. Dessa pellets kan darefter siljas
till en plastproducent.

o

>

-

Figur 6. Cirkuldrt flode for emballageplast

I var kalkyl kring ekonomiska potential har vi valt att anvinda métetalet
vinstmarginal som visar hur mycket av varje intjinad krona som blir vinst.
Nyckeltalet visar allts& hur stor del av omséttningen som ar kvar efter alla kostnader.
Marginalen anges i procent och ju hogre marginal desto béttre. Dock sédger inte
vinstmarginalen allt om ett foretags l6nsamhet, men det ger en indikation.
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Vinstmarginalen for de inblandade parterna plastproducent, grossist, varuigare,
byggforetag, insamlingsforetag och atervinningsforetag ligger idag pa ca 4-10 %. Se
nedan information.

 Plastproducenter ca 6 %

o Grossister ca 6%

o Varuigare — varierar stort

o Byggforetag ca 5-10%

o Insamlingsforetag ca 4%

« Atervinningsforetag ca 7 %

Informationen om vinstmarginal har fatts fram genom att sdka olika bolag inom
respektive segment via sajten ”Alla bolag” pa Internet. For varje kategori av foretag
har 3—4 bolag analyserats. Vinstmarginalen i véart exempel ovan definieras som vinst
fore finansnetto/omséttning Vinstmarginalerna for foretagen visar en relativt normal
lonsamhet for svenska foretag. I det cirkuldra systemet vill man sjdlvklart bibehalla
sin 16nsamhet och gérna forbéttra den.

For att forbéttra vinstmarginalen for ett foretag behdver man oka sina intdkter och
sdnka sina kostnader. Vi tror att i det cirkuldra systemet kommer intdkterna initialt att
vara lagre dn dagens dito innan efterfragan pa atervunnen plast har blivit tillrdckligt
stor.

De atgérder som vi kan se for att 6ka intdkterna och sénka kostnaderna i ett cirkulért
system &r framfor allt:
e Storre insamlade volymer av emballageplast i hela byggindustrin f6r
att ddrmed 6ka mojligheterna till storre intékter och stordriftsfordelar
e Enkla och rationella insamlingssystem for plasten som mojliggor en
tidseffektiv insamling och dérfor inte 6kar nedlagd tid och darmed
personalkostnader, utan snarare sénker dessa
e Okad mingd transparent plast i systemet d& denna betingar hogre pris
an fargad dito. Detta kan innebdra till exempel minskad anvdndning
av fargad plast och plast med logotyper till forman for mer transparent
plast
e Okad efterfragan for atervunnen emballageplast genom att till
exempel upphandlingskrav, vilket kan driva upp priserna for denna
typ av plast
e Samordnade transporter med ldgre ledtidskrav for att sdnka
transportkostnaderna nir den insamlade emballageplasten skall
transporteras till atervinningsfoéretag, men dven i andra delar i
systemet
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e Andra lagringsplatser for den insamlade plasten i vintan pa att den
ska skickas till sin slutdestination. Plasten behover inte behandlas som
en ny vara med de krav som den kan ha

e Digitala plattformar dér siljare och kopare kan métas i affirer pa ett
enkelt sitt, vilket kan minska tiden att soka efter parter att forhandla
med

Forutsattningar for fortsattningsprojekt

I samband med projektméoten och intervjuer med olika aktorer har forutséttningarna
for ett fortsdttningsprojekt diskuterats. Nedan dr de idéer och 6nskemal som
framkommit:

e Involvera fler parter

o Fler byggforetag i olika storlekar och med olika utmaningar, viktigt
att beakta annat dn nybyggnation

o Fler atervinningsforetag
o Fler anvindare av atervunnen plast

e Addera fler fraktioner jimte emballageplast. Nedan 4r nagra exempel pa nya
produkter att ta in i ett fortsdttningsprojekt.

o Spill av byggfilm (dngspérr, vaderskydd)
o Bigbags
e Fler praktiska insamlingsforsok
o Verksamheter av olika storlek och inriktning
e Fordjupat arbete inom logistik och affarsmodeller
e Utvérdera olika dtervinningsprocesser och resultat fran dessa
e Fler test av dtervunnet material i olika applikationer

e Studera upprepad atervinning och egenskaper hos plasten Gver tid
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Bild 6. Vidertdtning pa husfasad

Projektledning, kommunikation och resultatspridning

Syftet med arbetspaketet har varit att koordinera projektet och sékerstilla att tidplan
och budget hélls, samt halla i kommunikationen sévil internt som externt.
Deltagande pa motena har varit bra och flera parter har varit till god hjélp genom att
bidra med sina erfarenheter och sin kompetens.

lutsatser, nyttiggorande och nasta steg

Den 6vergripande slutsatsen for projektet dr att det troligtvis gar att skapa ett
cirkuldrt system for emballageplast fran byggindustrin, men att det 4r en ganska langt
kvar att vandra nér det géller tidseffektiva och flexibla insamlingssystem, hallbara
affirsmodeller med kostnadstickning for parterna i forsorjningskedjan samt effektiva
och miljovinliga logistiklosningar

Emballageplast, som oftast r tillverkad av lagdensitetspolyeten, 4r ett bra material
som lampar sig mycket vil for atervinning. Den atervunna plasten betingar dock
inget hogt pris om plasten &r firgad, vilket den ofta dr. Det gor det svart att skapa
incitament for arbetsplatser och andra aktorer 1dngs dagens viardekedja att arbeta med
att samla in och &tervinna plasten dd man inte kan rakna med kostnadstackning for
sin nedlagda tid.

For att kunna skapa ett omfattande nationellt och cirkulért system for emballageplast
tror vi att foljande delar kan agera som padrivare:

o Ett tydligare och storre producentansvar for emballageplasten 4n idag for att
tydliggora producentens roll i vardekedjan och genom mer kvalitetssdkrad
rapportering kunna pévisa vilka volymer som finns tillgéingliga for
atervinning

e Nya tjanster for att 6ka insamlingsgraden av emballageplasten. Dessa kan
exempelvis besta av:

o tjénster for uppackning av produkter och avemballering av pallar och
dérvid ocksé tar ansvar for insamling av emballageplast

o foretag som kan erbjuda en tjénst som syftar till hjalp med
komprimering och balning av plast for de féretag och organisationer
som inte har sadan utrustning

o lagringstjdnst for emballageplasten i véntan pa att den ska atervinnas.

o transporttjanster for lokal och nationell niva dar utforare kan ta med
emballageplasten antingen till en lagringsplats eller hela végen till en
atervinnare i man av plats da ledtiden inte dr kritisk

e Etablering av nationella digitala tjdnster med transparent och tydlig
information dér séljare och kdpare som inte redan innan har en relation kan
motas for att mojliggora affarer med den atervunna plasten
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Goda exempel kring hur den &tervunna emballageplasten kan anvindas i nya
avsittningsomraden

Mojligheter till samarbete mellan olika transportkopare for att skapa
kostnadseffektiva transporter da plasten inte ensam kan finansiera transporter

En standardisering ddr man kan fa st6d till processutveckling for att sitta upp
rationella och tidseffektiva insamlingssystem och uppmirkning som anpassas
efter arbetsplatserna storlek och utformning. Inom det har omradet kan ocksa
rad kring insamlingskérl och annan teknik inga

Att kunna ge en tydlig specifikation pa det dtervunna materialet med
information om innehall, kvalitet och killa kan eventuellt mojliggdra mer
atervunnen plast kan siljas. Det pagér ett internationellt
standardiseringsarbete, att ta fram nya internationella standarder for
atervunnen plast, ddr Sverige dr dem som leder arbetet.

Etablering av olika upphandlingskrav kan forbéttra situationen. Det kan vara
krav pa att 6ka anvéndningen av atervunnen plast, men ocksa minska
anvandningen av emballageplast dér sa dr mojligt. Antingen genom cirkuldra
forpackningsalternativ av olika slag eller krav pa maximal anvéndning av
forpackningsmaterial.

Publikationslista

Inga publikationer har kommit ut fran projektet

Projektkommunikation

Foljande kanaler har anvints for extern kommunikation rérande projektet:

Press

Svenska Dagbladet februari 2019:
https://www.svd.se/bors/news_detail.php?newsid=34a732ac-a31a-4921-
8a6e-b691007b8081

Recycling februari 2019:
https://www.recyclingnet.se/article/view/648981/loopen_ska slutas_for_emb
allageplast_fran_byggprodukter

Entreprenad februari 2019:
https://www.entreprenad.com/article/view/649154/plast_tar_plats_i_cirkulart
_sSystem

Plastforum mars 2019:
https://www.plastnet.se/article/view/648999/loopen_ska slutas for_emballag
eplast_fran_byggprodukter

Byggnorden mars 2019: http://www.byggnorden.se/energi-miljo/sa-sluter-vi-
loopen-fa-r-emballageplast-fra-n-byggprodukter
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Nitverksmoten

Presentation pa RISE IVF nétverksmdte inom testbddden materialatervinning
av plast i april 2019 (mélgrupp plastproducenter, atervinningsaktorer,
produktigare, forskningsaktorer)

Presentation pa RISE/IVF nitverksmote inom testbddden materialatervinning
av plast i november 2019 (mélgrupper, plastproducenter, atervinningsaktorer,
produktigare och forskningsaktorer)

Digitala Natverk

Informationsspridning via LinkedIn
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